Avvagning/uppmatning av transportskruvsmatning

Transportskruven som forsorjer anlaggningen med bransle skall ge ratt mangd i forhallande till
pannstorleken. Mangden brénsle som skruven ger skall omsattas till en stokerpuls i sekunder,
vilken skall anges/matas in i styrningen.

Uppmatning:

Flexslangen mellan transportskruven och cellslussen avmonteras. En sack/pase eller liknande
halles under utloppet pa skruven. Transportskruven kéres nu manuellt under 1 minut.

Darefter vags branslet som matats ut.

Nar nu mangden bransle i kg/min ar kant kan stokerpulsen avlasas i tabellen nedan.

Skruv Installd stokerpuls

kg/min M20i-CS M40i-CS M80i-CS
1 10,0 18,0 -
2 5,0 9,0 14,0
3 3,5 6,0 9,0
4 2,6 4.5 7,0
5 - 3,6 5,4
6 - 3,0 4,5
7 - 2,6 3,9
3 : - 3,5
9 : - 3,0
10 - - 2,7

Om skruven ger for stor branslemangd maste skruven vaxlas ner, eller en
frekvensomformare installeras, for att ta ner varvtalet pa skruven!

Stokerpulsen skall nu matas in i styrningen:

Tryck = till Uppséat t ni ng

Tryck » for att valja Uppsét t ni ng

Tryck w till Passwor d

Tryck » Notera att markéren andrar utseende till

Tryck = till det star 37, och tryck »

Automatiskt visas nu FACTORY MENU (fabriks-installningsmeny)

Tryck » for att volja FAC. FUELMENU
Valj aktuellt bransle med o=

(Wood pellets = Trapellets, Grain = Spannmal, Wood chips = Traflis)

Tryck » for att komma in i parameteruppsattningen
Tryck = till St oker pul se

Tryck » S& markoren andrar utseende till +
Tryck == fOr att justera stokerpulsen upp eller ner
Bekréfta den nya indstallningen med ».

Nar stokerpulsen &r installd, for aktuell bransletyp, skall instéllningarna sparas.

Tryck 4 2 ganger for att komma tillbaka till FACTORY NMENU (fabriks-installningsmeny)
valj FAC. SERVI CEMENU med ».

Tryck = till Save settings - No (sparainstalliningar)

Tryck » S& markoren éndrar utseende till ¥, och vélj Yes med o

Bekrafta med ». (nar det bekréftats, andres Yes till No igen, och installningarna ar sparade.

Atergd genom att trycka 4 till den normala visningsmenyn

(Vantar man 1 minut kommer styrningen automatiskt att atergatill normal visningsmeny)



Parameterlista

Listan visar de aktuella vardena som installts fran fabrik.

Fabriksvarden i de 3 "fasta” programmen

Trapellets Spannmal Skogsflis

Ca. 7% vattenhalt Ca. 15% vattenhalt Ca. 25% vattenhalt
[START] M20i | M40i | M80i | M20i | M40i | M80i | M20i | M40i | M80i
Soft start [min] 20 20 20 30 30 30 30 30 30
Stoker delay [min] 5 5 5 20 20 20 20 20 20
[OPERATION]
02 100% [%] 8 8 8 9 9 9 9 9 9
Stoker puls [sek] 2,2 3,5 6,0 1,8 3,0 50 4,5 7,0 12,0
Stoker term [sek] 45 45 45 45 45 45 30 30 30
[PAUS]
Stoker puls [sek] 0 0 0 0 0 0 15 2,5 3,5
Stoker term [sek] 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600
After RunB [sek] 2 3 4 2 3 4 2 3 4
Man. fak [%] 75 75 75

Stokerpulsuppsattning

Stokerpuls |

Password 37, FAC FUEL MENU

Stokerpuls

Maximal Stokerpulstid
(Aktuell tid styrs av O2-nivan)

CSXXX meny: Eftergang
Eftergangstid for att skruva
in allt brandlei brannarroret

Password 37, FAC FUEL MENU
Stoker term
Tid mellan Stokerpul ser




O2-justering

Parametriseringen av O2 vid olika driftforhallanden sker enligt nedan.

Password 37, FAC FUEL MENU

Bransletyp X
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(exempel)
[START]
Soft Start 20 min
Stokerdelay 5 min
[OPERATION]
02 0% 18%
02 100% 6,5%
02 pkt 30%
02 proc. 7,0%
Stoker pulse 30 sek
Stoker term 90 sek
Factor 75%
[PAUSE]
Stoker pulse 0 sek
Stoker term 600 sek
After RunB 4
Startpulse 20 sek
D7 ~ O

Effektbegransning vid kall panna (20 min. innan eff. nar 100%)
Fordrojning av bransletillforsel vid kall panna

Se Bild 1

Se Bild 1

Se Bild 1

Se Bild 1

Max. Stokerpulstid (anvand tid berdknas utifrAn O2-métningen)
Tid mellan stokerpuls

Installning av branslemangd vid manuell O2-styrning

Stokerpulstid vid pausdrift

Tid mellan stokerpuls

Bestammer tiden som flakten gar, efter stokerpulsen
Startpulstid vid aterstart efter pausdrift

O2-YoaZ/

o

)
0

[
p

. : : 1 Panneffekt

100 5,



