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Avsnitt 2- Mandvrering

2.1 Instéllning av syretillforsel

Med tangentbord och display & det mgjligt att programmerai Temperatur-menyn,
O2-menyn och Stoker-menyn.

| Synligamenylinjer |
| Doldamenylinjer |

System Reset
Drift- normal < Satus/ meddelanden
>Temp. . 67,8°C :l Temper atur-meny
02 196 % :
Eifekuitag 836 o6 0O2-meny (syre)(Lambda sond)
Stoker D l2sk < Soker-meny
Exempd:

Andra panntemperatur: Pilen i displayen ska peka pa Temp.

Tryck =»: Den instéllda temperaturen visas.
Tryck =: Pilen pa displayen blinkar och temperaturen kan regleras med AW .

Bekraftamed =>.

Andra O2-nivén: Pileni displayen ska peka pa 02

Tryck =»: Den installda O2-nivan visas (1&g, mellan, hog).
Tryck =: Pilen pa displayen blinkar och O2-nivén kan regleras med AW.

Bekraftamed =>.

Andra stokernivan: Pilen i displayen ska peka pa Stoker

Tryck =»: Den installda stokernivan visas (1ag, mellan, hog).
Tryck =>: Pilen pa displayen blinkar och stokernivan kan regleras med AW.

Bekraftamed =>.

Om man o6nskar 1dmna den valda menyn utan andringar: tryck »ESC«

AVSNITT 2—MANOVRERING
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2.1.1 Meny-struktur
Med utgangspunkt i den vita displayen kan de olika instalIningsmdjligheterna hittas
genom att soka runt i menyn med piltangenterna pA manéverpanelens front. Om man
vill lamnamenyn utanandringar tryck »ESC«

Drift - normal Reset system ?
> System Reset >ja
Temp.: 700°Cc| ® nej
02 : 21,0%
UTGANGSPUNKT

Drift - normal Vaj - temperatur

>Temp.:  70.0°C ® >Temp.:  70.0°C
02 : 210%
Effektuttag: 57.9 %

UTGANGSPUNKT
O2-installningar: KalibreraO2 givare
>Kalibrera02 givare >Ja
Niv& l&g| @ Nej
O2-MENY
Drift - normal Syreinstéllning:
Temp.:  70.0°C ® >Niva 139
>02 : 21,0%
Effektuttag: 57.9 %

STOKER-MENY

Drift - normal StokerinstalIning:
02 : 21,0% >V éaxe lag
Effektuttag: 57.9 % ® Syrestyr.  Auto
>Stoker: 0.9 sek. Ja

StokerinstalIning:
Véaxe E's

> Syrestyr. Auto
Ja

StokerinstalIning:
>Syrestyr. Auto
Faktor 30.0%

AVSNITT 2—MANOVRERING
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2.1.2

Temperatur-meny

| temperatur-menyn ar det majligt att stéllain panntemperaturen fran 60 — 90°C.
Temperaturen ar forinstalld frén fabrik p& 70°C.

Under normala forhalanden ska temperaturen aldrig stéllas under 70°C.

Det kan finnas forhdlanden som gor det fordelaktigt att kora med en hogre
panntemperatur, tex. om elementsystem eller varmvattenbehdlaren &
underdimensionerad.

Returvattnet som kommer tillbaka till pannan ska alltid vara minimum 60-65°C vid
eldning med trépellets och minimum 65-70°C vid eldning med spannmal och flis. Om
vattnet i botten av pannan & under de ovannamnda temperaturerna kan det medfora
Okad dlitage av pannan och darmed forkortad livslangd.

2.1.3 O2-meny

| O2-menyn & det mojligt att vélja tre olika nivéer, "1&g”, "mellan” och "hog” ,- samt
kalibrering av O2-givare.

Syrenivan (02) i roken ar ett uttryck for blandningsforhallandet av luft/bransle. O2-
givaren finjusterar tillforseln av brénde. Om den uppmétta syre-% & for hog |
forhallande till referensvérdet, (se fig.1) kommer styrningen tillforalite mer bréanse.
Syre-% vilket det regleras efter, stiger vid lagre effektuttag for att uppréatthdla en ren
forbranning. (sefig.1)

"Lag" O2-nivakan anvandastill trapellets, maskinflis och span.

(Renatrabranslen av god kvalitet, med en vattenhalt under 8-10%).

Om pannans effektuttag generellt ligger under 40-50% kan det vara en fordel att
anvanda” mellan” -syrenivan, varvid det tillfors lite mer [uft till branslet.

"Médlan” O2-nivakan anvandastill spannmal och skogsflis.
(Bransen som kréaver mer luft, antingen pa grund av hogre vattenhalt, eller lagre
eldningsvérde).

"Hog" O2-niva ska bara anvandas om branset & av samre kvalitet, dvs. hdg vattenhalt
och |agt eldningsvérde.

Kalibrering av O2-givaren gorsi O2-menyn genom att trycka - , och kan anvandas om
O2-givaren blivit mindre exakt med tiden. | vanlig luft &r det altid ca. 21% syre (02),
detta anvander O2-givaren som referenspunkt vid syremétningen. O2-givaren bor
kalibreras om syre-% avviker mer an 4 enheter fran de 21%. Detta kan bara konstateras
ndr O2-givaren &r i absolut ren luft. Detta gors l&ttast nér anléggningen varit stoppad en
tid. Det far inte finnas ndgon form av rok i pannan/rokroren. (rensluckan pa pannan
Oppnas).

17

15 Q
Syre- 13 \\Y\\\ ——F— | Hog syre
%. 11 \\\ ——
\\. — Mellan syre
L&g syre

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Effektuttag pannan, %.
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2.1.4 Stoker-meny

| stoker-menyn & det majligt att vajatre olika nivaer, "13g”, "mellan” och "hog”
stokerniva, samt mojligt att vélja bort syrestyrningen (Manuell drift)

"L&g" stokerniva ska anvandastill trapellets och spannmal.
(Bransen med en densitet pa ca. 400-700 kg/m?)

"Meéellan” stokerniva ska anvandastill skogsflis och sagspan.
(Branslen med en densitet pa ca. 150-400 kg/md)

"Hog" stokerniva skaanvandastill span.
(Bransen med en densitet pa ca. 50-150 kg/m?)

O2-styr. ger mgjlighet att vélja bort syrestyrningen (Manuell drift)
Manuell drift kan med fordel anvandas om brandlet ar av speciell (sémre) kvalitet, eller
om varmeférbrukningen & mycket liten, t.ex. vid sommardrift.

Anléggningen stoppas:

| stoker-menyn andras” Auto” till ”Manuell” med piltangenterna.

Dérefter ska branslemangden(faktor) stéllasin till det anvanda brénset, 0-100%
Branslemangden & beroende av den aktuella stokereffekten, darfér ska man anvanda
samma stokereffekt som nar den kors ” Auto” (med O2-styrningen paslagen).

2 n

Na&r anléggningen startas kommer det att sta” Drift Manuell” i displayen.

2.2 Frammatning av bransle

Om anléggningen & ny, eller om silo/skruv korts tom ska branset matas fram till
stokerroret, via skruvarna. Hall in »start«-knappen i ca. 2-5 minuter (stokerskruven
matar) dérefter trycker man »stopp«. Den frammatade méngden kontrolleras genom att
Oppna eldningsluckan och tittain i stokern. (sefig.2)

(se avsnitt 2.8.3.1.3 Tid startmatning)

Stokerroret skavara 1/4 -1/3 fylld,
beroende pa bransletyp.

Brandet utjdmnaslitei botten av
stokerroret.

Fig. 2- breenderror CS/Figur2- Stokenrir
2.3 Uppstart

Né&r brénslet matats fram till stokerroret som beskrivitsi avsnitt 2.2.1 ska det tandas.
Det basta tandningsmedlet & sdgspan som & uppblétt i tandvatska, men man kan dven
anvanda téndblock eller liknande.

Uppbl 6tt span, behdvs 5-10 navar, kastas in ovanpa branslet i stokerroret, som darefter
tands med tidning e. likn. Pannluckan stdngs och sedan véantar man ca 2-3 min. (elden
ska ta sig) nu trycker man »start«. Styrningen skriver "start” i displayen,- man kor
startprogram tills O2 sunker under 16%.

AVSNITT 2—MANOVRERING
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Tittaaldrig in i stokerroret under tandningen, det kan da ut flammor i
eldstaden

Anvand alltid handskar vid tédndning

Anvand aldrig kraftigt uppflammande téandvéatskor som bensin o. likn.

2.4 Startprogram

Startprogrammets funktion &r att vervaka forbrénningen i uppstartsfasen.
| startprogrammet kor flakten med forhdlandevis 1&g hastighet och det tillfors okad
bransleméngd var 8:e min. Startprogrammet kér maximalt i 40 min.

Né&r syre-% sunker under 16 startar anldggningen (visas i display). Om forbrénningen
efter 8 min. inte kommit ner under 16% syre, kommer skruven mata fram extra brande.
Detta upprepas maximat 5 ganger (40 min.) och darefter stannar anlaggningen och
meddelar "Varning 0. Start Fe”. (misslyckad start). Tryck »ESC« och »start,
startprogrammet upprepas.

Om anlaggningen ska startas med spannmdl eller andra icke-tréprodukter, kan det vara
nodvandigt att kora startprogrammet flera ganger. Om syre-% sjunker under 16 for fort,
kommer anldggningen att startas (visasi display) for tidigt och déarmed kvéva sig gav
med brénsle.

Detta undviks genom att dvervaka anléggningen i 20-40 min., och &terstarta den om
ovannamnda intréffar. Uppstartsprogrammet tilléts korai 20-40 min.

(sei ovrigt avsnitt 3.1.1 "Varning 0: Start Fel”)

2.4.1 Driftprogram

Styrningen anpassar effektuttaget s att panntemperaturen kan upprétthallas.
Flakten kors med varierande hastighet, sd att den gar langsammare vid lagre effektuttag.
Vid hogre effektuttag gar flakten fortare.

Exempel pa drift-programmets styrning:

1. Anléggningen kor stabilt och upprétthaller den dnskade panntemperaturen t.ex. 75°C
och effektuttaget i displayen ligger pat.ex. 45%

2. Nu tappas vatten fran varmvattenbehdllaren.

3. Panntemperaturen bérjar nu gunka for att forbrukningen har okat.

4. Effektuttaget i displayen stiger nu till t.ex. 60% da styrningen registrerar den
siunkande panntemperaturen. Anl&ggningen ska nu "arbeta’ mer for att upprétthalla
panntemperaturen.

5. Né&r vattnet i varmvattenbehdlaren & uppvarmt kommer effektuttaget borja falla
igen, om inte forbrukningen dkar pa annat stélle i varmesystemet.

Effekt-% i displayen &r alltsa ett uttryck for hur mycket anlaggningen " arbetar” .

Nar anlaggningen pausar kommer effektuttaget std pa 5%. | takt med att pann-
temperaturen faller stiger effektuttaget. Vid 45% effektuttag aterstartar
anlaggningen.

AVSNITT 2—MANOVRERING
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2.4.2 Pausprogram

Om véarmeforbrukningen & for liten, och panntemperaturen darmed Gverstiger den
installda, kommer anlaggningen 6vergatill ” paus”’.
Under paustillfors lite brénsle var 20:e minut, sa att elden halls jamn.

Anléggningen &erstartar nar panntemperaturen sunker s pass mycket att
varmebehovet motsvarar 45 % av pannans effektuttag.

Vid aterstart tillfors en portion bransle och darefter startar flakten méttligt. Nar syre-%
sjunker under 16 %, dvergar anlaggningen i " Drift normal”.

Om "normal drift” inte uppnas efter 90 sek., tillfors ytterligare en portion branse.
Matningen kan upprepas totalt 5 ganger. Dérefter stannar anlaggningen.

2.5 Stopp

Manuellt stopp. Vid tryck pa »Stopp« kommer cellmatningen, stokerskruven, flakten
och rokgasflékten att kdra med efterkylning. Cellmatningen toms, for att det inte ska
finnas branse direkt Over den. Stokerskruven tommer samtidigt stokern for att
stralningsvarmen inte ska anténda kvarvarande brangle. Stokerflakten och rokgasflakten
har eftergangstid for att evakuera férbranda redan frigivna rokgaser.

Om anl&ggningen &r stoppad i en langre period (t.ex. sommar) ska eldningsluckan sta pa
glant, for att undvika kondensering (fukt) i eldstaden.

2.6 Display och lampor

Display Gron 8| Rrpg & Forklaring — orsak
Stoppad Blinkar | Slackt |Eldningsanléggningen &r stoppad.
Start Tand Slackt | Startprogram: Kallstart eller uppstart efter paus.
Drift - normal Ténd Slackt | Vanlig drift.
Paus Tand Slackt | Pausdrift, dvs. Tillfalligt stopp.
Varning 0: Start fel Blinkar | Blinkar | Misslyckad start/omstart — ingen forbrénning.
Varning 2: O2 fel Blinkar | Blinkar | Syregivaren kan inte kalibreras.
Fel 1. (Overhettning) Blinkar | Tand |Panntemperaturen &r for hég — dver 90°C
Fel 2: Bransle Blinkar Tand | Elden har slocknat (inget bransle).
Fel 4: Overhettning Blinkar | Tand | Overhettningstermostaten &r trasig. (ska bytas).
Fel 8: Larm Blinkar | Tand |Se”Larmlista’ paoperatorspanelen

FEL : Borttages genom att trycka pa »Stopp«
VARNING: Borttages genom att trycka pa »ESC«

AVSNITT 2—MANOVRERING
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2.7 Vagledande installningar syrestyrning

Generellt gdller att ju l&gre vattenhalt i brandlet ju béttre utnyttjas det eftersom energin
som anvands for att foranga vattnet & mindre!

Trapellets | Flis Spannmal S3gspar Span
6-8 % vatten | 20-30 %vatten | <15 % vatten| g-15 9 vatten | 8-15 % vatten
02 Lag/mellan | Mellan/hég | Mellan/hég | Lag/mellan Lag
Stokerniva Lag Mellan/Hog Lag Mellan/Hég Hog
Manuell drift
Faktor vid
Manuell drift | 40-60% - 40-60% - --

Allainstallningar maste betraktas som vagledande, da detill stor del &r beroende av
branglets vattenhalt och densitet.

Sefig. 3

1. Har ar fyllningen i stokerroret lagom, det finns plats sa att rokgaserna kan
forbrannas innan de lamnar stokerroret.

2. Hér & fyllningen for liten, brandet kommer att férbrénnas for 1angt bak i
stokerrdret. Orsaken kan bero pa for htg O2-instélining, eller for 1&g utvaxling

matarskruv.

(Om manuell drift anvands, 6ka brénslefaktorn ca. 10%)

3. Har & fyllningen for komprimerad, branslet kommer att liggai eldstaden utan att
forbrannas. Orsaken kan vara for 1ag O2-installning, eller for hdg utvaxling matarskruv.
(Om manuell drift anvénds, sank branslefaktorn ca. 10%)

Fyllningen kan vid vissatillfalen avvika fran detta, t.ex. vid |&gt effektuttag, men
generellt sett ska ovanstaende fdljas.

Vid manuell drift bér férbranningen skeenl. bild 1

Fig. 3- Mengde 1 braenderrar, ved hajere ydelser

I Figur 3 - Fyllning stokemds, vid hgre cffekiuttng

AVSNITT 2—MANOVRERING
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2.8 Operator panel

1F3a_A¥olT
TOTAL 13+ 123 Eo -

9 12
2 5
g— > |;:=::;| 1z34amin : 10
3 6
7 L 4
13 14 15 16 17
1.  Driftsstatus paanlaggning (Drift, Paus, Efterkylning, Stopp)
samt evt. Larm langst ner.
2.  Driftsstatus pa rokgasflakt ON/OFF samt effektuttag i %.
3.  Driftsstatus pa forbranningsflakt ON/OFF samt effektuttag i %.
4.  Driftsstatus pa stokerskruv ON/OFF samt senaste matning i sekunder.
5.  Driftsstatus pa cellmatning ON/OFF.
6.  Driftsstatus pa doseringsskruv ON/OFF.
7.  Driftsstatus pa askskruv ON/OFF samt nedrakning som visar nasta aktivering
8.  Driftsstatus parokrorsrensning ON/OFF samt nedrékning som visar nasta
aktivering
9.  Driftsstatus pa externskruv ON/OFF
10. Vakuum - undertryck i stoker/panna OK/Lég (se avsnitt 3.3.3)
11. Aktuell brandeforbrukning i Kg/tim. (seavsnitt 2.8.1)
12. Total brandeforbrukning i ton och kilo. (seavsnitt 2.8.2)
13. Meny for instélining av driftsparametrar. (se avsnitt 2.8.3)
14. Aktiverar startmatningen.
15. Aktiverar rokrorsrensningen
16. Larmlista (se avsnitt 3.3)
17. Manuell drift av rokgasflakt, stokerskruv osv. (seavsnitt 2.8.4)

AVSNITT 2—MANOVRERING
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2.8.1 Aktuell bransleforbrukning

Visar hur mycket brande som forbrukas per timme, vid det effektuttag som
anléggningen kors med.

2.8.2 Total bransleforbrukning

Visar den totala brangleforbrukningen (vikt). Raknaren kan nollstéllas genom att trycka
pa»Meny« och darefter »Reset total-raknaren

Om raknaren nollstélls nar det fylls pAmed branslei silon, kan den ge indikation om nér
det skafyllasigen.

2.8.3 Meny for driftsparametrar

Under "Meny” finns det mgjlighet att stélla parametrar, se den senaste timmens drift i
diagramform och nollstélla totalréknaren.

INDSTIL
FABRI¥S
FPARAME THE

2.8.3.1 Stélla in parametrar

Genom att trycka pa »Stalla in parametrar« kommer det fram en ny skarmbild med 5
parametrar: Faktor for flakt/rokgasflakt, kalibrering av doseringsskruv och tid for
startmatning, tid for askskruvens drift och tid for askskruvens paus.

—  BROGER PARABRETRE
FAKTOR
BLES /RSH=5
a—100%m

I DVESN INGE
DOoOSERSNESL

O —3F000 o, i
TID
START—F@2Anl

O0—3500 Sac
HIEFT
O—350 aa=

TID ASKESNES
FATTSER

| 0—100 timer

AVSNITT 2—MANOVRERING
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2.8.3.1.1 Reglering flakt / rokgasflakt

Faktorn for flakt/rokgasflakt bestammer hur fort rokgasflakten kors i forhdlande till
forbranningsflakten (tilluft). Faktorn kan stéllas fran 0-100%.

Nér anlaggningen kors i drift bor undertrycket (vakuum) i brannare/panna ligga pa 20-
30 Pa. Vid pausdrift bestdms undertrycket av skorstenen.

Om anlaggningen stannar och meddelar " Lagt Undertryck” kan faktorn 6kas 5-10%, for
att darmed 6ka undertrycket.

2.8.3.1.2 Kalibrering doseringsskruven

Kalibrering av doseringsskruven anvands for att berakna brénsleforbrukningen.
Mangden som doseringsskruven &r kalibrerad till ska programmeras hér.

Om den programmerade mangden inte stdmmer med kalibreringen kommer den aktuella
och totala brangleférbrukningen inte att stmma.

2.8.3.1.3 Tid startmatning

Startmatningen kan anvandas till att mata fram brandet till stokerroret, om
anlaggningen har varit stoppad, eller om transportskruven kérts tom. Man kan
programmera en tid i sekunder t.ex. 300. Om startmatningen aktiveras kommer
matningssystemet att koras den programmerade tiden.

2.8.3.1.4 Tid askskruven, drift

Tiden kan stéllas mellan 0-360 sek. och avgor hur |ang tid askskruven gar.

2.8.3.1.5 Tid askskruven, paus

Tiden kan stdllas mellan 0-100 timmar, och avgdr hur lang tid det & mellan att
askskruven gar.

AVSNITT 2—MANOVRERING



Y HIERT

2.8.3.2 Parametrar rokrérsrensning

ROGRENSNING FPARAHNETRE

TID MELLEM

2.8.3.2.1 Tid mellan rokrorsrensning

Tiden kan stdllas mellan 0-100 timmar, och avgor hur lang tid det & mellan att
rokrorsrensningen &r aktiv.

2.8.3.2.2 Tid mellan tryckstotar

Tiden kan stéllas mellan 0-60 sek. och avgor hur lang tid det & mellan att de tva
tryckstotarna” skjuter”.

2.8.3.2.3 Tid tryckstot 1
Tiden kan stéllas mellan 0-60 sek. och avgor hur 1ang tid tryckstot 1 ” skjuter”.

2.8.3.2.4 Tid tryckstot 2
Tiden kan stéllas mellan 0-60 sek. och avgor hur 1ang tid tryckstot 2 ” skjuter” .
2.8.4 Manuell

Under "Man” & det mgjligt att kora manuellt med de olika motorerna.

DRIFTART Stoppet

Regsuger
Hastighed

1 %

Rokgas och forbranningsflakt kan startas och stoppas samtidig som hastigheten kan
regleras upp och ner. Stokerkruven, cellmataren, doseringsskruven, externskruv och
askskruven kor bara under tiden man trycker pa »Start«.

AVSNITT 2—MANOVRERING
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Avsnitt 3- Felsdkning

3.1 O2-styrning

Som visats i avsnitt 2.6 kommer O2-styrningen att meddela eventuella larm och fel pa
den Overstaraden i displayen ” Status / meddelande’

Fd2 @ Brande < Satus/ Meddelande
>Temp. 63,8 °C
02 : 165 %
Effektuttag 836 %

3.1.1 Varning 0O: Start Fel

Om startprogrammet kor (40 min.) och inte lyckas att f& O2 under 14%, kommer
styrningen att betrakta det som en misslyckad start, oavsett hur “bra’ det 8n ser ut att
brinna.

Om det anses att det & bra fart i forbranningen kan man hjépa styrningen genom att
tvangsmata (»start« halls in) till exempel 3-5 inmatningar a 5 sek. med en minut mellan
varje inmatning. Pa det sittet kommer O2-vardet att sunka tack vare den tkade
brand emangden.

Styrningen arbetar efter samma villkor som nér den gér fran Paus till drift-normal, sa
har kan ”"Varning 0: start fel” ocksa forekomma.

3.1.2 Varning 2 : O2 Fel

Om ”Varning 2: O2 fel” visas ndr O2-givaren kalibreras &r det fOr att den uppmaétta O2-
vardet avviker for mycket fran 21% (ren Iuft). Orsaken kan vara att O2-givaren &r i
kontakt med rok eller att den skarengdras. (kontakta ev. Twin Heat eller installator).

3.1.3 Fel 1: (Overhettning)

Fel 1 ska betraktas som en tidig 6verhettning som uppstar vid 90°C, innan den riktiga
dverhettningen (fel 4) uppstar vid 100°C. Detta gor det mojligt att kora eftergéng sa att
resterande gaser fOrbranns och sugs ut innan anléggningen stannar.

Den producerade varmemangden minskar inte i vérmesystemet.
Orsaker:

- Det ar 1&g last/I &gt effektuttag (typiskt pd sommaren).
- Det &r luft i varmesystemet, vattnet cirkulerar inte.

- Cirkulationspumpen gainte.

(se &ven avsnitt 3.1.5 "Fel 4: Overhettning”)

AVSNITT 3 - FELSOKNING
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3.1.4 Fel 2: Bransle

Om O2 &r 6ver 15% i 10 minuter eller mer, vid hogt effektuttag (6ver 80%)

Orsaker:

- Silon ar tom

- Elden har dlocknat

- Det matas in for lite brandle.

- Branslet &r av for dalig kvalitet (vatt) och forbrannsinte tillrackligt.

Om det tillfors for lite bransle for att halla O2 under 15%, eller om kvalitén pa branslet
ar for 1ag, kommer styrningen att registrera det som; ” bransle saknas” .

3.1.5 Fel 4: Overhettning

Panntemperaturen har ndtt 100°C och Gverhettningstermostaten har slagit ifrén och
stannat anlaggningen. Den producerade véarmemangden avtar inte i vérmesystemet.

Orsaker:

- Det ar 1&g last/I&gt effektuttag (typiskt pd sommaren).
- Det &r luft i varmesystemet, vattnet cirkulerar inte.

- Cirkulationspumpen gar inte.

N&a panntemperaturen har gunkit under 80°C, och felet har atgardats, kan
overhettningstermostaten aterstéllas och anl&ggningen éterstartas.
Overhettningstermostaten aterstélls genom att ta bort den svarta plasthuven pa sidan av
pannan for att darefter forsiktigt tryckain deni halet med hjalp av en tandsticka e.likn.

3.1.6 Stromavbrott

Vid stromavbrott stannar anlaggningen. Nar strommen aterkommer ska anl&ggningen
aterstartas enligt avsnitt 3.3.5 Aterstart av anlaggning efter fel.

3.2 Sprinkleranlaggning

Om brénslet gloder tillbaka i stoker och temperaturen stiger till dver 95 C kommer den
automatiska sprinkleranlaggningen att aktiveras och spruta vatten under tryck ner i
stokeren och slécka bakbranden. (Anlaggningen fortsatter normal drift, om majligt)

AVSNITT 3 - FELSOKNING
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3.3 Operatér panel

Om det uppstar ett fel i de system som 6vervakas av PLC kommer meddelandet under
"Larm” pa operatOrspanelen.

Genom att trycka pa »Larm lista« kommer det fram en ny skarmbild med de méjliga
felen. Det aktuellafelet kvitterass genom att trycka pa »L arm reset«

Innan fel-koden kvitteras ska felet pa anldggningen atgardas.

DOSERTNE 17 -3 aak ALARHA LISTE

1Z3 _4EgsH

TOTAL 1ZI£1Z3 Bo ADVARSEL LAV VACDH
NEDSTOPS OVEREOG
LAY WACUR
VANDTEYE ANLEG
TERROQ FEJL
FEJL FBECHFCREER

3.3.1 Nodstopp

Nodstopp pa styrningens front ar aktiverad (intryckt)
Aterstéll nédstopp och tryck »Larm reset« under ”Larm lista”

3.3.2 Lagt vattentryck i anlaggningen

Trycket i anlaggningen har sunkit under det instéllda vardet pa pressostaten.
Anlaggningen (varmesystemet) kan vara ottt - vatten skafyllas pa.
Efter pafyllning, tryck »Larm reset« under ”Larm lista’

3.3.3 Lagt vakuum - Varning lagt undertryck

Anl&ggningen dvervakas av en tryckvakt (vakuum) som ska sdkra att undertrycket i
stoker och panna, under drift, altid er min. 10-15 Pa.

Om undertrycket i panna/stoker inte kan uppratthallas kommer rokgasflakten forsoka att
aterskapa det genom att 6kai hastighet. Om det lyckas att dterskapa undertryck
fortsétter anléggningen driften. Om inte det lyckas inom den forutbestdmda tiden
kommer anl&ggningen att stanna och meddela felet " Lagt undertryck”.

Om "Varning l&gt undertryck” meddelas beror det pa att rokgasflakten upprepade
ganger har provat att aterskapa undertrycket. Detta & en paminnelse om att man bor
undersoka orsaken.

Orsaker:

- Stoker-roret & overfylld med branse.

- Studs av undertryck-métningen &r blockerad.
- Faktor for flakt/roksug ar for 13g.

- Rokgasflakten gér inte.

(seavsnitt 2.8.3.1.1 for reglering flakt/r okgasflakt)
AVSNITT 3 - FELSOKNING
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3.3.4 Termostatfel

Om det & termostatfel pa en motor beror det pa att den & for varm (6verbel astad).
Termostatfel pA motor (stokerskruv, askskruv eller cellmatning) ska forst terstéllas
(reset) i styrskdpet pa motorskyddet och darefter trycks »Alarm reset« under ”Alarm
lista’

Frekvensomvandlarna fungerar som motorskydd for doseringsskruv, rokgasflékt och
forbranningsflakt.

(Termostatfelen visas med en fel-kod, i frekvensomvandlarens display). Felen kvitteras
genom att trycka »Larm reset« under "Larm lista’.

Efter att motorn kylt ner kan man forsoka att kora manuell drift pa motorn.
Om det meddelas termostatfel pa samma motor igen, ar den antingen blockerad eller gar
mycket tungt.

3.3.5 Aterstart av anlaggning efter fel

Om anlaggningen bara stétt still ndgra fa timmar kan det som regel finnas nodvandig
glod kvar for att tanda det nya branslet som automatiskt matas in av startprogrammet.
Tryck »start«, och anl&ggningen startar upp enligt avsnitt 2.4 startprogram.

Om anlaggningen stétt stilla en langre tid och gloden falnat/ar utbrand ska den
resterande askan/slaggprodukten rakas ut i pannan och sedan ska anléggningen startas i
enligt avsnitt 2.2.1 frammatning av brénsle.

AVSNITT 3 - FELSOKNING
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Avsnitt 4- Underhall

4.1 Pannan

Pannan toms pa aska vid behov.

Pannan rengdrs kontinuerligt €ller vid behov, 1 - 2 ganger/manad.

Pannans vaggar skrapas rena och rokrorskanalerna rengors med medfoljande borste.
Kontrollera att returtemperaturen under drift inte & under 60-65°C vid eldning med
trapellets, och 65-70°C vid eldning med spannmal eller skogsflis.

Pannan rengdrs utvandigt vid behov. (med sopkvast e. likn.)

Sotning av panna och rokror sker genom luckorna pa framsidan av pannan.
Man anvander medf6ljande rensningsborste och skrapjarn.

Rokroren rengors genom att dra rensborsten genom roren nagra ganger. Det |6sa
sotet/askan faller fran det nedre rokroret ner i pannan och fran det 6vre rokroret rakar
man ut i askladan pa pannans baksida. Asklédan tdms och rengors 1-2 ganger/ar.

Sotningen bor goras nar sotlaget & ca. 2 mm, eftersom sotet isolerar s att en del av
varmen inte overfors till vattnet i pannan. Som indikering kan man avldsa rokgas-
termometern. Nar rokgastemperaturen stiger 30-60°C 6ver den rokgastemperatur som
den rengjorda pannan gar med, da &r det dags att sota. Rokgastemperaturen ska avlésas
vid samma effekt- %, da den kommer att stigai takt med effektuttaget.

4.2 Stokerror

Stokerroret toms och rengors fran slagg varannan manad under eldningssésongen.
Kontrollera att den innersta delen av stokerroret, vid stokerskruven, & fri fran
daggrester

Halen i stokerroret rengors upp till 2-3 ganger/ar eller efter behov.

(Halens storlek far aldrig goras storre — ( CS80=@6mm, CS150-250=@7mm)

(Rengdrings-/sotningsintervallerna & beroende av branslekvalitén.)

Sakerhetsventilen pa stokerréret skall provas en gang/ar.
Forbranningsflakten rengdrs vid intagsgaller och flakthjulet efter behov.

Stokerroret ska rengoras om det blir en kraftig belaggning. Det viktigaste & att hdlen
dér forbranningsluften kommer in i stokerréret inte &r tilltgppta.

Rengoringen gors genom att man med ett spetsig foremal t.ex. en syl eller en spik rensar
hdlen. Brannarrorets halbild ar symmetrisk 1angs med omkretsen och langden. Om halen
ar tilltéppta kommer férbranningen av brénslet inte bli fullsténdig. (sefig. 4 nasta sida)

AVSNITT 4 - UNDERHALL
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Stokerskruven ska kunna bli av med brand et

inne I StOkerrbret/brénnarréret. Kraftlga Beﬁggningi ;el&on;ni {)rfendermr
belaggningar kan blockera for branslet. ning v
Lufthuller /Lum]él

Kraftiga belaggningar i brannarroret &r ofta
orsak till driftsstopp ochi varstafall kan skruven

trycka forbranningsringarna ut ur brénnarroret ?
och darmed deformera brannarrdr och stoker.

. . . o Fig. 4- Vedligeholdelse af brandetrar
Belaggningen kan avlégsnas genom att man slar / Figur 4 - UnderhAll av brinnarrdr

varsamt med ror e. likn.

4.3 Rokgasflakt

Rokgassflakten plockas isar och rengors fran beldggningar, en gang/ar.

4.4 Stoker

Stokern rengors efter behov. (med sopkvast e. likn.)

Stokern rengors invandigt fran avlagringar, en gang/ar.

Oljenivan i snackvaxe till stokerskruven kontrolleras en gang/ar.

Kontrollera med jamna mellanrum sprinklertrycket (2,0-3,0 bar)

En gang/ar kontrolleras sprinklerns funktion genom att kortvarigt aktivera sprinkler-
ventilerna pa den roda huven under ventilen. Det & viktigt att ventilerna &r téta efter
avslutad kontroll, da det annars kommer att droppa vatten ner i brandet, i
skruvkanalen.

(Se avsnitt 6.6 diagram sprinkler )

4.5 Cellmataren

Oljenivan i snackvaxel kontrolleras en gang/ar.
Cellmataren plockas isér for kontroll av gummilamellernaen gang/ar
(tva ganger/ar vid eldning av grovt bransle som tréflis o. likn.)

VIKTIGT! VIKTIGT! VIKTIGT!

Kom ihdg att alltid bryta strommen till sakringsskapet,
i samband med ar bete/under hall !

TWIN HEAT rekommenderar en arlig servicebesiktning av
auktoriserad installator !

AVSNITT 4 - UNDERHALL
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Avsnitt 5- Olika bransletyper

5.1 Trapellets

Trapellets tillverkas genom att pressarent, finmalet tra genom en maskin under hogt
tryck i kombination med &nga. Dess storlek har en diameter mellan 3 och 25 mm. Ar de
storre kallas de briketter. Efter tillverkningen kyls pelletsen ner och kors genom ett sall
for att smapartiklar ska avlagsnas.

Enligt kungorelse nr. 638 ang. biomassaavfall far endast rent tra anvandas som t ex
sagspan, span och sipdamm. Eventuell tillsattning av bindemede! far darfor inte
forandra trapelletsens karaktar som biobransle. Basmaterialet far endast innehdlla max
1% lim av bestdmda typer. Aven varje form av farg, plastmaterial, metall, impregnering
mm &r forbjuden. Pellets som innehdller sddana orenheter definieras som miljoavfall
och & belagd med miljoavgift (350 kr/ton 1999). Sadant far g anvandas som brandei
vanliga anldggningar utan ska férbrannas i av myndigheten godkanda férbrannings-
anl&ggningar.

Hur sakerstéller man sig god kvalitet av trapellets?

Man ska av forsdljaren kréva kvalitetsgaranti. Att pelletsen &r tillverkad av rent trd utan
tillsatser och att pelletsen uppfyller nagra enklakriterier;

- Pelletsen ska lukta av rent tra

- Vid forbrénning ska man kénna lukten av tré

- Pelletsen ska ha en traaktig farg utan tydliga fargskiftningar av t ex vitt, gront el blatt
- Rétt densitet

- Pelletsen ska g innehdllatillsatsmedel

- Pelletsen ska g innehalla for mycket span

Hur kontrollerar man detta?

Lukt

L&agg ndgranavar pelletsi en plastpase och lukta painnehdlet. Om pelletsen luktar tréa
& det OK. Men kom ihdg att pelletstillverkas av olika tramaterial, bok och gran luktar
olika. Pelletsen kan &ven varatillverkad av utlandskt trématerial som kan ha annan lukt.

Lukt vid forbr&nning
L ukten fran skorstenen ska vara som nar man eldar ved. Om roken luktar annat finns det
anledning att kontrollera pelletsen.

Fargen

Pelletsen ska vara homogena och ha en tréaktig farg. Fargen kan skifta nagot nar man
anvander olikatramaterial eller nér man blandar in finmald bark (vilket &r tilltet).
Ytskiktet kan vara morkbrunt pga svedning vid produktionen. Pelletsen far g innehdlla
partiklar som helt tydligt inte har den traaktiga fargen. Dessa partiklar kan harrora fran
farg, laminat, plast, impregnering eller mattrester.

21
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Densitet

Pelletsens densitet beror del's pa pressningsgraden, dels pa vattenhalten (bor vara 6-8%).
Brapellets har en densitet pa mellan 0,6 till 0,7 kg/l. Man kan kontrollera densiteten
genom att; stallaett litermétt pa en vag, avlasa méttets vikt. Fyll sedan méttet med
vatten och vég den igen. Nu vet man den exakta rymdvikten. Torka rent mattet noga och
fyll den darefter med pellets (datstruket). Vag mattet igen. Nu kan man berékna
densiteten efter foljande formel:

Totalavikten med pellets - mattets vikt

= densitet (kg/liter)
Tota vikt med vatten - maéttets vikt

Tillsatsmedel

Om pelletsen & tillverkad utan bindemedel |6ser den [&tt upp sig nér den blir bl6t. Utfor
darfor ett test genom att 1agga nagra pelletsi ett glas vatten. Om pelletsen faller isar
inom ett par minuter & det sannolikt att pelletsen inte innehdller bindemedel.

Span/finfraktion

Span i pellets kan vara ett stort problem Spanet hindrar pelletsen att rora sig och okar
risken att pelletsen skapar en bro dver inmatningsskruven eller att pelletsen skapar en
brant vinkel utan att rasa. Bra pellets faller |&tt ner i inmatningsskruven medan spanet
blir kvar. Darfor brukar spanet bli kvar i botten av silon.

Spanet uppstar vid tillverkningen, transporten och vid inmatningen i konsumentens silo.
Pelletsen & OK om den innehdller mindre an 8% span i partiet vid leverans. Men da
spanet inte fordelar sig jamnt mellan pelletsen kan det vara ytterst svart att kontrollera
detta. Det finns en metod att méta spanmangden genom att man bearbetar en spanfri
mangd i 10 minuter och darefter méter spdnmangden. M etoden ska simulera den
behandling pelletsen utsétts for vid lastning, transport och inmatning i silon.

5.2 Skogsflis

Generellt sett & skogsflis ett bra bransle, men storleken samt vattenhalten har stor
betydelse. Den béasta skogsflisen kommer fran [6vtrad som har torkat i 1-2 ar.

Om man jamfor trépellets som har en vattenhalt pa ca 6% och nyutvunnen skogsflis fran
[6vtrad som har en vattenhat pa 50% kommer effekten att vara hédften och det beror
enbart pa den hogre vattenhalten. Darfor ska man altid efterstéva s 1ag vattenhalt som
mojligt (alltid under 30% vatten).

Skogsflis frén barrtrad har i teorin ungefar samma effekt som 16vtrad men ett hogre
innehall av bark och darmed ocksa sand som ger sinter (sammansmalt aska). Dessutom
finns det oftare smakvistar som kan gora det svarare att hantera (alltid under 30%
vatten).

Skogsflis kan inte lagras i vanliga silon avsedda for trapellets och spannmal eftersom
det g kan gavrinna ur silon.

Om vattenhalten Overstiger 30-35% kan det vara nddvéandigt att kéra med ”"Manuell
drift” (Se avsnitt 2.1.4 Stoker meny)
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5.3 Maskin / industriflis

Maskinflistillverkas av spillprodukter (tr&) vid mobeltillverkning o. likn.

Storleken varierar fran 2-3 cm och upp till 8-10 cm med en tjocklek pd 2-10 mm. Det &r
sdllan bark i maskinflis. Vattenhalten ligger omkring 10% och darmed &r eldningsvérdet
nastan hogre an i trapellets. Maskinflis kan inte lagras i vanliga silon for trépellets och
spannmal eftersom det inte kan sévrinna ur silon.

5.4 Spannmal

Vid eldning med spannmal (rag, vete, korn) ska vattenhalten vara under 15-16%.

Man kan inte entydigt siga att en sort ar béttre dn en annan. Det kan bero pa vilket ar
spannmalet odlats, (nederbord o. likn.) samt &ven bero pa den jordart dar det odlats.
Man ska generellt sett rékna med att spannmd har en tendens att skapa sinter i
stokerroret. Dvs att askan blir sa varm att den smalter ihop i botten av stokerroret
(sinter). Sinterbildning kan motverkas genom att man tillsétter 0,5-1% kal ciumkarbonat
i spannmalet. Man kan ocksa motverka sinterbildning genom att blandai 1/3 trépellets i
spannmalet.

(Om det bildas sinter i stokerroret ska det avlagsnas manuellt med hjdp av eldrakan).
Om vattenhalten Gverstiger 15-16% kan det vara nodvandigt att stalla styrningen pa
"Manuell drift” (Se avsnitt 2.1.4 Stoker meny).
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Intyg om 6verensstammelse

DS/EN 45014 Anneks A

Vv

Narrevangen 7 DK- 9631 Gedsted
TIf. 98 64 52 22 - Fax 98 64 52 44

Intygar pa eget ansvar att nedanstéende produkt

TWIN HEAT Stoker model CS150i — CS200i — CS250i
Serie
Nr.:

ar tillverkad i 6verensstammel se med radets direktiv
73/23/EQF, 89/336/EQF, 98/37/EF

Samt att angivna maskin & i verensstdmmelse med foljande
standarder eller andra normativa dokument
ENG60 204-1: 1993
EN50 081: 1991
DS/EN 292-1 och 292-2: 1993

Gedsted d. 1. Aug. 2003
Utarbetat av : Thomas Hvid

Ansvarig : Hans Troelsen

Underskrift

INTYG OM OVERENSSTAMMELSE
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Checklista for test av sékerhetssystem pa

TWIN HEAT varmeanlaggning typ CS

Kund:

Ansvarig:
Driftansvarig:
Anl&ggningstyp:
Brande:

Séker hetssystem . I_:unktion OK
Overhettning g\t/:;n;aig gng;\égglrg gog;gn direkt om panntemperaturen
Overhettning Stannar anl&ggningen om panntemperaturen éverstiger
(h6g temperatur) 90°C, eftergangsprocessen kors fore fellarm.

Nodstopp Avbryter tillforsel till huvudstyrning vid aktivering.

Vakuum Overvakning

Stannar anlaggningen vid for |agt vakuum i
stoker/panna.
Eftergangsprocessen kors fore fellarm.

Pressostatanl ggningens tryck

Stannar anléaggningen vid for 1agt tryck i anlaggningen.

Eftergangssprocessen kors fore fellarm.

Sprinkleranl&ggningen

Overhettning i stokerkanalen om temperaturen i denna
Overstiger 95-100°C

Ovanstaende sakerhetssystem har utfortsi forhallande till dess funktion.

Driftansvarig har kunskap om funktionen och anvandningen av alla sékerhetssystem.

Driftansvarig

Twin Heat tekniker

Datum

Underskrift

Datum Underskrift

150/ 200/ 250




IN

Sida 01
Sida 02
Sida 03
Sida 04
Sida 05
Sida 06
Sida 07
Sida 08

Komponentplacering styrenhet
Komponentplacering frekvensomriktar panel
Kretsschema styrenhet

Externa anslutningar plint X1

Anslutningsschema MPU (LAMDA) och skarm
Kretsschema matningsenhet och sakerhetsreld
Kretsschema PLC Digitala ingangar ach utgéngar
Kretsschema analoga utgangar

Anlagyning: CS 80-250

Kund: SHE

Datum: 050503

Initialer: a8

HEAT

Narrevangen 7. DK-B631 Gedsted. TH, 58 64 B2 22

Text: El-ritningar
Innehallsfirteckning

Nr:
CS 22400

Sida: 0
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U1.2

Frekvensomriktare

Rikpasflakt

U1.1

Frekvensomriktsre
Firbranningsflakt

Anlaggning:CS 80-250

Kund: SHE

Datum: 050503

Initialer: Aa8

HERT

Werrevangen 7. DK-B631 Gedsted. TH. 58 64 52 22
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