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Fotoforstarkarrela for nivavakt (extra tillbehor)
Nivavakt for pafyllnadsautomatik (extra tilloehor)
Spjall for pafylinadsautomatik (extra tilloehor)
Omrdrarvinge.
Omrdrare
Branslemagasin
O2-styrning
Trycktank for sprinkleranlaggning.
Forbranningsflakt.

. Stokerror (vattenkyld)

. Overhettningstermostat.

. Spjall for reglering av roktemperatur (Bypass)

. O2-givare

. Rokror for avkylning av rokgaser.

.Kedjelada for kedjedrift av stokerskruv och omrérssystem.

. Motor for stokerskruv och omrérssystem.

. Stokerskruv

. Tryckror.

. Sprinkleranlaggning for slackning av bakeld. (95°C)

. Sprinklerplatta.

. Skruvkanal.

. Forbranningsring i stokerror.

. Cirkulationspump for vattenkylt stokerror.

. Panna (férbranningskammare).

Oversiktsritning
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Avsnitt 1- Installning av mandverpanel

1.1 Mandverpanelens display

Beskrivning av de olika parametrarna som kan avlasas/programmeras via
mandéverpanelens display.

| Synligamenyrader |
| Doldamenyrader |

De dolda menyraderna framtrader genom att man trycker ¥

Trap. Drift 67% | - Valt brénsle — Driftlage — Effektuttag pannan i % - Felanmalan
Markor ®| pTemperatur : 67,8 °C | - Aktuell panntemperatur

O2 Auto  : 96 % | - Aktuell O2 (syre-%)

Onskad 02 : 93 % | | (02-9% som styrningen stravar mot

Stokerpuls :1,2 S | - Senaste stokerintervall i sekunder

Programval » Till programvalsmeny

Exempsdl:

Andra panntemperatur:

Tryck ¥ till Programval

Tryck = for att valja Programval
Markoren pekar p& Onskad temp, den instéllda temperaturen visas (t.ex. 700).

Tryck = Observera att markoren andrar utseendetill =
Temperaturen kan nu andras upp eller ner med 3

Bekréfta det nya temperaturvalet med =
Lamna den valda menyn genom att trycka -

Andra brandetyp:

Tryck ¥ till Programval
Tryck W for att valja Programval

Tryck ¥ till Brandetyp
Markoren pekar pa Bransletyp, den aktuella brans etypen visas (t.ex. Tr ap. ).

Tryck ® Observera att markoren andrar utseendetill
Andratyper av brande kan nu védjas med 3
Bekrafta det nya branslevalet med W

L &mna den valda menyn genom att trycka -

Felmeddelanden nollstalls genom att trycka pa »START «
Se avsnitt 3, felsbkning

AVSNITT 1 — INSTALLNING AV MANOVERPANEL
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1.2 Meny struktur

De olikainstéllningsm¢jligheterna hittar man genom att soka runt i menyn med
piltangenterna pa mandverpanelens display.

Om man 6nskar |amna menyn utan andringar trycker man -
Felmeddelanden nollstélls med »START«

Traep.  Drift 67% -
lIt Styring menu
» Temperatur : 678 C » It styring JA
02 Auto : 96 % Man fak. Treep. 75%
@nsket 02 - 93 0
Stoker puls 12 S
Opseaetning *Opsaetnings menu** —| Andet braendsel menu
» Dnsket temp. 70C START
Breendselstype  Treep. » Soft start 20m
Kalibrere ilt Nej Stoker forsink. 5m
litstyr. Auto/Man................... L] DRIFT
Andet Breendsel.........c.co.o.n... || 02 100% 9.00%
Buffer menu.........ccceueenneee. | Stoker puls 3,20s
Stoker Motor menu.............. | Stoker periode 45s
Teendings menu Faktor 75%
Aske udtreeks menu PAUSE
Blaster menu Stoker puls 1,00s
CSXXX menu Stoker periode 600s
Password 0 Efterlgb blaeser 4
Gendan Alt Nej
—=—| ***Buffer menu****
» Fylde tid 60s
Spjeeld fejl t. 120s
Fyldetid fejl 300s

*Stoker Motor menu

» Effekt setpkt 80
Antal fejl 10
Effekt: 0O Antal: 0

1.3 Installning av temperatur

Temperaturen (panntemperatur) kan stéllas mellan 60 — 85°C

Temperaturen &r forinstalld pa 70°C.

Under normala foérhallanden ska temperaturen inte stéllas under 70°C.

Der kan finnas forhdllanden som gor det fordelaktigt att kora med en hogre
panntemperatur, tex. om elementsystem eller varmvattenbehdllaren &
underdimensionerad.

Markoren ska peka pa menyraden: Programval

Tryck ®» Deninstédlda temperaturen visas. (ex. 70° C)

Tryck » Temperaturen kan nu stéllas upp eller ner med ! B 4
Bekréfta den nya instéllningen med »

Lamna den valda menyn genom att trycka -

Returvattnet som kommer tillbakatill pannan ska alltid varamin. 60-65°C vid eldning
med trapellets och min. 65-70°C vid eldning av spannmal och skogsflis.

Om ovannamnda inte halls kan det medfora ckat slitage av materialet i pannan och
déarmed forkortad livslangd.

AVSNITT 1 — INSTALLNING AV MANOVERPANEL
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1.4 Val av bransletyp

| Programvalsmenyn under Brandetyp kan man vélja mellan 4 program. Det finns 3
forval sprogram for respektive, Tréapellets med ca 7 % vatten — Spannmal med ca
15 % - Skogsflis med ca 25 % samt ett anvandar-definierad program som heter Annat.

Om man anvander en annan brangletyp an de ovanndmnda kan man anvanda det
anvandardefinierade programmet. Observera att det &r flera parametrar som skainstéllas
vid driftval Annat (Se avsnitt 1.6).

Markdren ska peka mot menyraden: Programval

Tryck ® Den aktuellabrans! etypen visas: Trapellets, Spannmdl, Flis eller Annat
Tryck ™ Markoren andras, man kan nu vélja brénsetyp med 3

Bekréfta den nya installningen med »

L @mna den valda menyn genom att trycka -

1.5 Val av O2-styrning/manuell drift

Manuell drift & en funktion dér bransleregleringen, m h a O2-givaren, kan véljas bort.
Om brandet & av samre kvalitet, hog vattenhalt och/eller 13gt eldningsvérde, kan det
vara nddvandigt att kdra med manuell drift, pg a att O2-styrningen annars kommer att
mata for mycket brande. Funktionen kan &aen anvandas om O2-givaren é&r
trasig/felfungerande.

Markoren ska peka mot menyraden: Programval

Tryck ™ for att vélja Programvalsmenyn

Tryck ¥ till O2-styr. Auto/Man

Tryck ™ for att vélja O2-styrningsmenyn (Ja= O2-styrning / Ng = manuell drift)
Tryck ® Markoren andras, man kan nu vdjaJaeller Ngg med ! B 4

Bekréfta den nya installningen med »

Lamna den valda menyn genom att trycka -

Darefter skaMan. eff. (manuell effekt / branslemangden) stéllas in, se ndsta avsnitt.

1.5.1 Installning av Man. eff. (manuell effekt / branslemangden)

| O2-styrningsmenyn kan M an. eff. stéllas mellan 0-100%. InstélIningen styr hur
mycket bransle sommatas i férhallande till uppmétt syrehalt.

En hog faktor = [agt O2 = fet forbranning dér 1agan har rodaktiga/svarta spetsar
En |ag faktor = hog O2 = mager forbranning dar lagan har gula/blaa spetsar

AVSNITT 1 — INSTALLNING AV MANOVERPANEL
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Markoren star i O2-styrningsmenyn och pekar mot Man eff.

Tryck W Markoren andras, Man eff. kan nu stallas mellan 0-100% med A ¥
Bekrafta den nya instalningen med W
L &mna den valda menyn genom att trycka -

OBSERVERA att O2 Auto andrastill O2 Man
Den uppmétta O2-% visas fortfarande, men anléggningen styrsinte efter den.

Om pannan programmerastill ” Manuell drift” och bransletypen ” Annat” har valts ska
man vara uppmérksam pa att " Man eff.” ar en procentdel av stokerpulsen, dvs. om
stoker pulsen dkas sa kommer den instéllda branslemangden i % vara hogre.

Tiden av den reella inmatningen beraknas utifran:
Sokerpulsx pannans effektuttag x bransl efaktor

Exempel
Installd stokerpuls: 1,8 sek.

Installd branslefaktor: 70% Reell inmatning = 1,8 x 0,65 x 0,7 = 0,8 sekunder
Aktuell effektuttag pannan = 65%

1.6. Programmering av driftval " Annat”

Innan man borjar att ” programmera” den alternativa bransletypen ar det viktigt att
man har kannedom om de 8 parametrar som &r relevanta.

(se ev. avsnitt 1.7 Parameterlista)

Parametrarna stéllsi menyn Annat Bransle

Markdren ska peka pa menyraden: Instéllning

Tryck ™ for att valja Installningsmeny

Tryck ¥ till Annat Bransle

Tryck ™ for att vélja Annat Bransle menyn

Parametrarna stdlls genom att trycka ® vid den aktuella parameter och darefter kan
man stélla upp/ner med 3 Bekréfta instdlningen med »

Lamna den valda menyn genom att trycka -

1.6.1 Start parameter

Under " Start” &r det mgjligt att stélla 2 parameter gallande uppstarten.

SOFT START: Tiden bestammer hur 1ang tid det tar innan styrningen & uppe pa 100 %
verkningsgrad, nér man startar med kall panna.

STOKER FORDRQJ: Tiden bestammer hur 1&ng tid det tar innan stokerskruven borjar
mata fram brande ndr man startar med kall panna.

AVSNITT 1 — INSTALLNING AV MANOVERPANEL
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1.6.2 Drift

Under " Drift” finns det mgjlighet att stélla 3 parametrar for driften.

O2 &r ett annat ord for ” Syre”, och anger det ” luftoverskott” som matsi roken.

Bra branslen av rent, torrt tra som trapellets o. lik,, kan forbrannas vid ett |agt
luftover skott (6-9%) medan branslen av samre kvalitet, dvs. hogre vattenhalt och/eller
mindre eldningsvérde ska forbrannasvid ett hogre luftGver skott.

2 100% Bestammer den O2% (luftoverskott) som styrningen stravar efter vid 100%
effektuttag i pannan.

STOKER PULS: Bestammer den maximala stokerpuls (skruvens maximala kortid)

Styrningen bergknar den aktuella kortiden utifran syreméatning och den valda stokerpuls.
STOKER PAUS: Bestammer tiden som stokerskruven pausar.

1.6.3 Paus

Under Paus & det mgjligt att stélla 3 parametrar for paus.

STOKER PULS: Bestammer tiden som stokersskruven matar fram bransle.
STOKER PAUS: Bestammer tiden som stokerskruven pausar.

EFTERGANGSTI D FLAKT: Bestammer hur |&ng tid forbranningsflakten kor efter
stokerpul sen.

1.7 Parameterlista

Listan visar de aktuella vardena som &r programmerade fran fabrik.
Under "Egnainstaliningar” & det mgjligt att matain egnavérden i de tommafélten

Fabriksvardenai de 3 "fasta” programmen
Trapellets Spannmal Skogsflis
Ca. 7% vatten Ca 15% vatten Ca. 25% vatten

Start M20i | M40i | M80i | M20i | M40i | M80i | M20i | M40i | M 80i
Soft start [min] 20 20 20 30 30 30 30 30 30
Stoker fordrdj [min] 5 5 5 20 20 20 20 20 20
Drift
02 100% [%)] 8 8 8 9 9 9 9 9 9
Stoker puls [sek] 2,2 35 6,0 1,8 3,0 5,0 4,5 70 | 120
Stoker paus [se] 45 45 45 45 45 45 30 30 30
Paus
Stoker puls [sek] 0 0 0 0 0 0 15 25 35
Stoker paus [sek] 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600
Efterg. flakt [sek] 2 3 4 2 3 4 2 3 4
Man. eff [%] 75 75 75

AVSNITT 1 — INSTALLNING AV MANOVERPANEL
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Egna instéliningar i programmet ” Annat”
Anl&ggningstyp M20i M40i M80i
Branse Span* | Span* | Span*
Start
Soft start [min] 20 20 20
Stoker fordrdj [min] 2 2 2
Drift
02 100% [%] 8,0 8,0 8,0
Stoker puls [sek] 7 12 20
Stoker paus [se] 30 30 30
Paus
Stoker puls [sek] 4 7 10
Stoker paus [sek] 600 600 600
Efterg. flakt [sek] 2 2 2
Man eff. [%] - - -

*Exempel pa programtill span, med ca. 10% vatten och dendtet pa ca. 140Kg/m?

1.8 Kalibrering av O2-givare

| vanlig luft &r det altid ca. 21% syre (02). Detta anvander O2-givaren som referens-
varde vid syreméatningen. O2-givaren bor kalibreras om O2-% avviker mer én ca. 2
enheter fran de 21%. Detta kan bara konstateras nar O2-givaren & i absolut ren luft.
Detta gors l&ttast nér pannan varit stoppad en tid. Det far inte finnas nagon form av rok i
pannan/rokroret.

Stang bypass-spjéllet pa sidan av pannan och Oppna den dversta rensluckan in till
rokroren. Darmed kommer skorstenen att suga "ren” luft genom rokroren till O2-
givaren.

Pannan stoppas.
Markoren ska peka mot menyraden: Instéllning

Tryck ™ for att vélja Instéllningsmeny

Tryck ¥ till Kalibrerasyre

Tryck ™ markoren andras, man kan nu valja Jamed #
Bekréfta med W

Nu & O2-givaren kalibrerad sa att den méter den korrekta O2-mangden i luften.

1.9 Aterstall Allt

Om alainstallningar onskas dterstallas till fabriksinstallning, valj Ja
Kom ihdg att O2-givaren ska kalibreras som angettsi avsnitt 1.8 Kalibrering av O2-
givare.

AVSNITT 1 — INSTALLNING AV MANOVERPANEL
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1.10 Buffer-meny (bara aktuell for anlaggning med automatisk pafylining)

| buffer-menyn kan man stélla 1 parameter for fylIningen av magasinet.

Fyl | ni ngsti d: Bestammer hur lang tid skruven som ska fylla magasinet kor och
darmed hur mycket brande som fyllsi magasinet. Tiden & fran fabrik programmerad
till 60 sek.

Markoren ska peka pa menyraden: Instalining

Tryck ™ for att vélja Installningsmeny

Tryck ¥ till Buffer-meny

Tryck ™ for att vélja Buffer-meny

Tryck » Fyllningstiden kan nu stéllas upp eller ner med 3
Bekréfta den nya installningen med »

Lamna den valda menyn genom att trycka -

Spjall fel tid: Seavsnitt3felsokning, for beskrivning.

Fyl I ni ngstid fel: Seavsnitt 3 felsbkning, for beskrivning.

AVSNITT 1 — INSTALLNING AV MANOVERPANEL
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Avsnitt 2- Uppstart och drift
2.1 Pafyllning av bransle

Vid péfyllning av bransle ska pannan stoppas (tryck »Stopp«) innan luckan till
magasinet oppnas for att forhindra att det ryker in via magasinet. Pannluckan ska
alltid vara stangd for att uppréatthalla ett naturligt drag i skor stenen.

Undvik tomkorning av magasinet fore ny pafylining. Det & en god regel att fylla pa
bransle né&r magasinet & ca. % tom. Magasinsluckan Gppnas genom att vrida de bada
handtagen moturs, en a gangen. Magasinet far adrig fyllas helt, da detta forhindrar
omrorningssystemet att arbeta med bréndet. (sefig. 2)

. . N 51 Alyldni
Omrérningssystemet ska inte koras om P PAYENNG S

det eldas med granulerat brande —
sasom, trapellets, spannmal osv.

Genfyld magasin

Kedjan fér omrérare ar inte monterad
fran fabrik. (Sebilaga 1)

Fig. 2- Pafy dn ng af braendsel

Om det eldas med brénsen som har tendens till valvning, som flis o. likn, monteras
medfdljande kétting, samt omrorarvinge patallriksomroraren. (se bilaga 1)

Efter avdlutad pafylIning stangs luckan omsorgsfullt med hjdp av de tva vridhandtagen.
Handtagen ska altid vara helt spanda. Dérefter trycker man »Start«. Pannan fortsétter
nu driften.

Hall alltid lucktatning ren sd att den sluter tatt.

2.2 Frammatning av bréansle

Om pannan & ny dler om magasinet har varit tomt, ska branslet matas fram till stokern
via skruven. N&r brandet & pafyllt som beskrivits i avsnitt 2.1, halls »Start« intryckt i
1-2 minuter (stokerskruven kor) darefter trycker man »Stopp.

Den frammatade méangden kontrolleras genom att
Oppna pannluckan och tittain i stokerroret.

Stokerroret ska vara 1/4 - 1/2 fyllt beroende pa
bransleslag. Brandet jamnas ut nagot i botten av
stokerréret. (sefig. 3)

Fig. 3- breenderrar M20

AVSNITT 2 -UPPSTART OCH DRIFT
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2.3 Uppstart

Det rekommender as att pannan startas med en torr traprodukt. Detta gors genom
att fylla 15-30 kg tréapellets eller sdgspan i botten av magasinet och déarefter det
alternativa brandet ovanpa, t.ex. spannmal.

Né&r bréndlet & frammatat till stokerrdret som beskrivitsi avsnitt 2.2, ska man tanda.
Det basta tandningsmedlet & sdgspan/trapellets som & uppblott i tandvatska, men man
kan dven anvanda tandblock eller liknande.

Vid uppblétt sdgspan tag man 2-3 navar, som blandas med branslet i stokerroret, som
dérefter ténds med tidning e. likn. Pannluckan stangs och sedan véantar man ca. 1 min.
(elden ska ta sig). Nu trycker man »Start«. Displayen visar ” Soft start”.

OBSERVERA ATT DET KAN SLA UT FLAMMOR UR PANNAN VID TANDNING
ANVAND ALLTID HANDSKAR VID TANDNING
ANVAND ALDRIG "KRAFTIGT UPPFLAMMANDE TANDVATSKOR” (bensin o. likn.)

2.4 Soft start

Nér det har tants i stokerrdret och man tryckt »Start«, kors "Soft start” i 20 min.
Effektuttaget i den kalla pannan begransas - det tar 20 min innan den &r uppe pa 100 %.

Efter de 20 min. gar pannan dver till "Drift” och borjar §év att reglera effektuttaget
modul erande.

Om inte forbranningen kommit igang ordentligt nar pannan gétt dver i driftlage kan det
resultera i att branset matas ofdrbrant genom stokerréret och ut i pannan. Man bor
darfor tillse pannan ca en timme efter uppstarten. Man vill som regel kunna se detta
genom att titta pa skorstenspipan. Om det inte kommer synlig rok &r det ett tecken pa att
forbranningen fungerar. Om det daremot kommer en kraftig vit rok ar det ett tecken pa
att elden i stokerroret kvavts och att nytt branslet matats in. Pannan vill ocksa vara fylld
med vit rok. Om man konstaterar att uppstarten "misslyckats’ ska man vara forsiktig
om_man Oppnar_pannluckan, da rokgaserna (vit rék) kan antandas under de riktiga
forutsattningarna. Lat ev. pannluckan sta pa glant i ca. % timme s att skorstenen
snabbare kan suga ut réken ur pannan.

( seev. avsnitt 3.3 Lag Temp.)

AVSNITT 2 -UPPSTART OCH DRIFT
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2.5 Drift (modulerande)

"Modulerande drift” betyder att styrningen sav reglerar effektuttaget fran 20-100%,
beroende pa den aktuella varmeforbrukningen. Styrningen vill darfor altid strava efter
den 6nskade temperaturen som & programmerad fran fabrik, till 70°C. Flakten kor med
pulserande drift, sdledes att luftmangden periodvis gar ned vid lagre effektuttag ur
pannan. Vid hogre effektuttag kor flékten oftare. (Vid 100% kor flékten helatiden)

Stor varmeférbrukning = hogt effektuttags %
Liten varmeforbrukning = |agt effektuttags- % (eller paus)

Exempel pa driftsprogrammets styrning:

1. Pannan kor stabilt och konstanthdller den installda panntemperaturen t.ex. 70°C, och
effektuttaget pa displayen ligger pat.ex. 45%

2. Det tappas nu varmt duschvatten, till bad osv.

3. Styrningen registrerar nu att panntemperaturen borjar sunka under de 70°C, darfor
att vattnet i pannan avkyls mer nér det ska varma det kalla duschvattnet.

4. Effektuttaget pa displayen borjar nu Oka darfor att styrningen registrerar den
fallande panntemperaturen. Pannan ska nu "arbeta’ mer for att upprétthdla
panntemperaturen.

Effektuttaget i displayen ar alltsa ett uttryck for hur mycket pannan ” arbetar”

2.6 Paus

Om varmeforbrukningen & forhdllandevis liten och styrningen darfor har reglerat ner
effektuttaget under 20%, kommer pannan éverga till "Paus’. Under paus startar flakten
var 10:e min och kér en liten stund for att hallaigang gloden i stokerroret.

Pannan dterstartar igen nér panntemperaturen dter sjunker nagra fa grader under den
forprogrammerade temperaturen.

Om pannan kor mycket pausdrift och bara aterstartar nagra fa ganger per dygn,
typiskt pa sommaren, kommer rokgastemperaturen att vara forhallandevis |ag.
Detta kommer ofta att medfora att roken kondenserar pa vag upp genom
skorstenen och darmed kan det uppsta |6psot- och fréatning i stalskorstenar. Detta
undviks eller minimeras genom att Oppna " Bypass-spjallet” helt sa att roken
avkyls minsta mgjligt genom pannan.

(se ev. avsnitt 2.8- Bypass)

2.7 Stopp

Manuell stopp. Genom tryck pa »Stop« stannar pannan.
Automatisk stopp. Pannan stannar automatisk vid ev. fel.

AVSNITT 2 -UPPSTART OCH DRIFT
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Ska pannan stoppas en langre tid (dagar) skaall gléd i stokerrdret rakas ut ur pannan for
att forhindra bakeld i brénslemagasinet.

Detta kan uppstd beroende pa brandetyp, t.ex. span har lattare att gloda bakédt an
trapellets och spannmal. Vid manga tillfallen kommer gléden slockna av sig sjalv, men
inte alltid.

Om pannan & stoppad en léngre period (t.ex. Over sommaren) ska pannluckan och
pafyllningsluckani branslemagasinet sta pa glant for att undga kondensering (fukt) i
panna och skorsten.

2.8 Bypass (roktemperatur spjéall)

Den effektiva rokgaskylaren gor att roken vid 100 % effektuttag ar avkyld till 170
180°C, innan den ldmnar pannan. Roktemperaturen foljer alltid pannans effektuttag,
dvs. lagt effektuttag = 1&g roktemperatur.

Handtaget pa sidan av pannan (bypass) anvands for att anpassa roktemperaturen i
forhdlande till anléggningens effektuttag. Nar spjéllet & helt 6ppet leds roken endast
delvis genom pannans rokgaskylare, Om spjéllet & helt stangt kyls roken maximalt

genompannan.
(sefig. 4)

Raggtemp. °C 5 °°
Om effektuttaget & mindre an 40-50%, 25071 ., &3
vilket ofta & typ| skt for en stor del af éret, T ///%///////j Aben Bypass
bor man 6ppna spjéllet och dérigenom éka 2001 //5///%// (vandret handtag)

roktemperaturen s mycket att roken inte
kondenserar pa vag upp genom skorstenen.
Om det finns tveksamheter om spjéllet
installning bor man radfréga en sotare eller
VVS-installator. 100 1

(seev. avsnitt 2.6 Paus) T e ey 1o Kedelvdelse %

“| !
Lukket Bypass
(Lodret handtag)

Fig. 4- Vejl. regtemperatur i forhold til kedelydelse

AVSNITT 2 -UPPSTART OCH DRIFT
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Avsnitt 3- Felsdkning

Eventuellafel framgdr av den 6verstalinjeni styrningens display.

_ - Nér felet ar atgardat kan meddelandet
| L&g Temp. (star) | yyitterasbort med »START«

P Temperatur : 33,8 °C
02 Auto @ 209 %
Onskad 02 : 8,0 %

3.1 Oppen lucka

Magasinsluckan star dppen eller &r inte ordentligt stangd.

3.2 Overhettning

Panntemperaturen har dverstigit 95°C, Overhettningstermostaten har stoppat pannan.
Den producerade varmemangden sjunker inte i varmesystemet.

Orsaker:

- Det &r ingen reell forbrukning (typiskt pa sommaren).
- Det finns [uft | varmesystemet, vattnet cirkulerar inte.
- Cirkulationspumpen gér inte.

Nar panntemperaturen sjunkit under 80-85°C, och felet atgardats, kan Gverhettnings-
termostaten aterstallas och pannan aterstartas.

Overhettningstermostaten &terstélls genomatt ta bort den svarta plasthuven pa sidan av
pannan for att darefter forsiktigt kvittera med spetsigt foremal.

Om det finns glod i stokerréret trycker man »start«, och pannan startar som angivits i
avsntit ” 2.4 Soft start”. Om elden slocknat ska pannan startas som angivits i avsnitt
" 2.2 frammatning av bransle”.

Innan &terstart ska det kontrolleras om sprinklern har sléppt ner vatteni skruvkanalen
(stokerskruven gar trogt/branslet &ar blott).

Om sa &r fallet skaman kora med skruventills allt blott bréansle har matats ut i pannan
och sedan avlégsnats. (Branslet ska avlagsnas manuel It fran stokerroret).

AVSNITT 3 — FELSOKNING
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3.3 Lag Temp.

Pannan har stannat pg a att panntemperaturen sjunkit mer &n 30°C under den instéllda.
Om panntemperaturen &r installd pa 70°C kommer pannan meddela fel nar temperaturen
har varit under 40°C i mer &n 20 minuter.

Orsaker:
Det & dlut pa bransle i magasinet.
Det &r valvningi branslemagasinet
Elden har slocknat i stokerroret.

OBSERVERA: " Lag temp.” aktiveras forst nér panntemperaturen uppnar den installda
temperaturen minus 30°. Om temperaturen & programmerad till 70°C kommer ” Lag
temp.” aktiverasforst ndr temperaturen understiger 40°C.

Om det finns glod i stokerroret trycker man »start«, da kommer pannan att starta som
angivitsi avsnitt ” 2.4 Soft start” . Om elden slocknat ska pannan startas som angivits i
avsnitt ” 2.2 Frammatning av branse” .

Innan aterstart kontrolleras om sprinklern har dldppt ner vatten i skruvkanalen
(stokerskruven gér trogt/branslet ar blétt).

Om sa &r fallet skaman kora med skruventills allt bl6tt bransle har matats ut i pannan
och sedan avl&gsnats. (Branslet ska avlagsnas manuel It fran stokerréret).

3.4 Stokerstopp

Styrningen mater hur mycket strom stokerskruven anvander varje gang den matar fram
bransle. Om skruven anvander for mycket strom & det ett tecken pa att den kort fast
eller gar for trogt.

Orsaker:

- Skruvenblockeras av sten el. likn.

- Det &r kraftiga belaggningar i stokerroret (se avsnitt 4.3 Underhall av stokerror)
- Branglet & generellt for grovt (flis)

- Sprinklern har slappt in vatten (se avsnitt 3.7 sprinkler)

3.5 Lambda avvikelse.

Om styrningen anger felet” Lambda avvik.” nér O2-givaren kalibreras beror det pa att
den uppmétta O2-% avviker for mycket fran 21% (ren luft). O2-givaren kan endast
kalibrerasi omrédet 17 — 25%. Provaev. funktionen At er st &l | innan O2-givaren
kalibreras.

Orsaker:

- O2-givaren har inte tillgang till ren luft

- O2-givaren maste rengoras. (Borstas med stalborste. De sma hdlen i
sonden rengdrs genom att man forsiktigt pickar med ett borststra av
stalborsten)

- O2-givaren &r defekt

AVSNITT 3 — FELSOKNING
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3.6 Stromavbrott

Nar strommen &erkommer aterstartar pannan automatiskt, dock beroende pa
stromavbrottets langd.

Om panntemperaturen gunkit mer &n 30°C, under strdmavbrottet kommer pannan inte
att aterstarta, utan ange felet " Lag Temp.”.
(seev. avsnitt3.3)

3.7 Sprinkleranlaggningen

Om branslet gloder bakat i skruvkanalen, och temperaturen i denna dverstiger 95°C, kan
den automatiska sprinkleranl &ggningen aktiveras och spruta vatten ner i skruvkanalen
och slécker bakelden. (pannan fortsétter normal drift, om majligt)

Orsaker:
Magasinsluckan ar inte tat (byt packning)
Oppen magasinducka, (luckan far aldrig std 6ppen under drift)
FOr mycket drag i skorstenen. (dragstabilisator kan eftermonteras pa rokror / i
skorsten)

Om problemen kvarstar med bakeld, kontakta installatoren.

3.8 Pafylinadstid fel (endast aktuellt foér anlaggning med pafylinadsautomatik)

Nar transportskruven startar pafylining av magasinet ska branslet vara uppei niva,
nivavakteninnanfor ar tidsprogrammerad. Tiden &r fran fabrik installd pa 300 sek.

Orsaker:
Transportskruven gar inte.
Externsilon ar tom.
Nivavakteni magasinet &r defekt, eller skajusteras. (se ev. bilaga 3
pafyllnadsautomatik)

3.9 Spjall fel tid (endast aktuellt for anlaggning med pafylinadsautomatik)

Spjdllet i magasinsluckan har en inbyggd sensor somska registrera att spjéllet 6ppnar
inomen fastlagt tid nér det kommer signal om pafylIning fran nivavakten i magasinet.
Tiden & franfabrik instélld pa 120 sek.

Orsaker:
Spjéllet pa magasinsluckan 6ppnar inte. Det kan varafel pa spjalmotorn.
Spjallet har fastnat, eller gér trogt.

AVSNITT 3 — FELSOKNING
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Avsnitt 4- Underhall

Kontinueligt underhall av pannan har stor betydelse for en effektiv och problemfri drift,
samt pannans livdangd. Det rekommenderas att nedanstaende fdljs.

4.1 Intervaller for underhall

Nedanstéende intervaller &r vagledande, da de &r beroende av brandetyp och
driftsforha landen.

Daglig (tillsyn)
Kontrollera att pannan kér som programmerat
Kontrollera och avlagsna ev. slagg fran stokerroret (speciel It vid spannmal)

Vecko-underhall
Kontrollera att det finns tillrackligt med vatteni systemet/pannan (se tryckmaétare)
Kontrollera att returtemperaturen & minst 60°C
Reng0r rokréren med rensborsten
Tom pannan (forbranningskammaren) pa aska.

Manadligt under hall
Kontrollera att lucktétningen pa bransemagasinet duter tatt
Kontrollera att packningarna pa pannluckorna ar intakta
Pannvéggarna (forbrénningskammaren) skrapas rena
Kontrollera/avldgsna beléggningar i stokerréret (inne vid stokerskruven)
Kontrollera/rengor lufthdleni stokerroret
Omdragstabilisator & monterad, kontrollera att den inte karvar

Arllgt under hall
Pannans rokkammare toms pa aska. Bypass-kanal och spjall skrapas rena
Kontrollera att rokror, fran panna till skorsten, inte haller pa att téppas igen
Sakerhetsventilen pa stokerroret testas
Forbrénningsflakten rengdrs (insugsgaller och flakthjul).
Bultarna som faster stokerroret till skruvkanalen efterdrages
Sprinklerventilen testas och téthetsprovas darefter
K edjedrifter smorjs, och spanns till 15° pa skalan.
Lagerbockar (smarjnipplar) smorjs med fettspruta

VIGTIGT !
Kom ihag att alltid bryta strommen till proppskapet,
Vid varje form av arbete/underhall !

Det rekommenderas en arlig servicebesiktning av
Twin Heat- aterforsaljare / servicemontor !

AVSNITT 4 - UNDERHALL
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4.2 Underhallning av pannan

Pannan bor rengoras nar det ar en belaggning pa ca. 2 mm., darfor att
beldggningen isolerar s att en del av varmen inte dverfors till vattnet i
pannan (s k ekonomisotning).

Rengdring av pannan och rokror gors genom luckorna pa fronten av
pannan ROkroren rengdrs genom att dra rensborsten genom réren nagra Rensning av rokror
ganger. Lost sot/aska faller fran det nedersta rokroret ner i pannan, och
fran det Oversta rokroret dras det ut i rokladan pa pannans baksida
Rokladan toms pa aska genom att demontera de tva rensluckorna. Den
fyrkantiga kanalen inuti rokkammaren (bypass-kanalen) ska rengoras sa
det &r fri area. Pannvéggarna skrapas rent med ett " skrapjarn” el. likn.

Rengor aldrig en panna som precis har eldats manuellt, da rokroret kan
vara belagt med tjara (klister), vantatills stokern har ”brant” ren pannan

Rokror sett med
demonterad renslucka

Om pannan stoppas under en langre period (t.ex. sommar) ska pannan
tommas pa aska och rengoras fullstandigt i sava eldningsbox som
rokror. Det &r viktigt att pannluckan star p& glant under hela perioden
som pannan &r stoppad, for att undvika kondensering (fukt) och déarmed
franingi pannan som foljd.

4.3 Underhall av stokerror

Stokerroret ska rengoras om det bildats en kraftig bel aggning. Det viktigaste &r att hdlen
dar forbranningsluftenkommer in i stokerréret, inte &r tilltappta.

Lufthdlenrengors med ett vasst foremal, t.ex. en syl eller spik. Stokerrorets halbild ar
symmetrisk |angs med omkretsen och langden Halens storlek far aldrig goras storre.
M20= 5 mm, M40/M80= 6 mm hal.

Om hdlen &r tilltéppta kommer forbranningen av bréndet inte bli fullstéandig. (sefig. 5)

Stokerskruven ska kunna bli av med branglet
inne i stokerroret. Kraftig belaggning kan N

bl OCker afbl" branS| et. ‘C :’ Belz=gning i braenderrgr
() Lufhuller
Kraftiga belaggningar i stokerrdret kan vara %

orsak till driftsstopp. A
Om stokerroret &r tilltappt kan stokerskruven % ‘;A : / T
i varsta fall trycka sa hart pa magasinsgaveln SRR
att denne deformeras. Belaggningar kan e —— F——
|a\|/(|agsnas genom att sl& stumt med ett ror . Fig. 5- Vedligeholdelse af braznderror
ikn.
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4.4 Underhall av branslemagasin

Den roda plattan bakpa bréansemagasinet bortmonteras. Kedjorna
smorjs med olja eller fett. Kedjespannaren spanns till 15° (visas pa
kedjespannaren) Allakugghjul efterdras pa pinolskruvarna.

Sprinklerventilen kontrolleras genom att demontera dangen, darefter
aktiveras den pa den roda plasthuven under ventilen. Det & viktigt att
ventilen &r tét efter avslutad kontroll, da det annars kommer att droppa
vatten ner i branslet i skruvkanalen. Om ventilen droppar efterdt kan
det vara nbdvéndigt att plockaisér den och rengoéra site och packning.

Kedjespannare i
motorladan

Sprinklerventil med
demonterad slang

AVSNITT 4 - UNDERHALL
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Avsnitt 5- Kombi- och manuell eldning

5.1 Kombi-eldning

Vad & kombi-eldning?

Om man onskar att komplettera stokereldningen med fastoransle kan man l&gga in
vedtra pa gallreti pannans eldningsbox. Mangden somkan laggas in per gang, beror pa
effektuttaget (den aktuella varmefdrbrukningen).

Né&r kan man kombi-elda?

Man bor vara uppmarksam pa att denna eldningskombination endast kan anvandas nar
foljande parametrar anvands:

Det ska vara en varmeforbrukning (effektuttag) som kan férbruka den producerade
vamemangden fran bade stokereldningen och den manuella eldningen. Samtidigt ska
effekt-procenten , avlast pa styrningsdisplay , visa mer an 50%, for att uppna tillracklig
mangd forbranningsluft fran flakten till forbranningen av bréanslet bade i stokerens
brannarror och det manuellt eldade branslet i pannans edningsbox. Om
varmeforbrukningen inte & av en tillracklig omfattning kommer effekt-procenten att
gunka och darmed reduceras forbranningsluftsmangden som tidigare namnts. Detta
resulterar i en dalig ach ofullstandig forbranning av det manuella branslet i pannans
forbranningskammare, med sot och tjérbel &ggning som resultat.

Hur och hur mycket tra kan man tillfora.
Béagge dragluckorna ska vara helt stdngda och téta — kedjantill nedersta luckan ska vara
helt slak. Omen eller bada dragluckorna &r lite dppna kommer det att sugas i n falsk [uft
genompannan och paverka O2-givarens matning, som reglerar branslemangden O2-
givaren kommer nu att registrera ett hdgre luftoverskott (mager rokgasblandning) och
korrigera for detta genomatt mata in for mycket bransle i stokerroret ochi varsta fall
kommer branslet att skjutas delvis ofdrbrant ut i pannan, med délig forbranning som
foljd, samt avlagring av sot och tjarai férbranningskammare och rokror.

Fyll inte meraantill halften med trd, hal fritt med 5-10 cm. framfor brénnaren. Trét bor
varatorrt och kluven, starta garna med 2-4 st. till det blir fart p& kombi-eldningen
Eftersom forbranningsprodukterna inte & s rena som vid stokereldning bor man
efterstrava en hogre rokgastemperatur for at undvika kondensering av rokgaserna i
pannan, rokror och skorsten, med sot och tjéravliagring som féljd. Darfor bor bypass-
handtaget bak pa pannan vara helt 6ppen (nedersta hdlet) under upptandning och de
foljande 10-20 minuterna. Dérefter kan roktemperaturen ev. sénkas till 150°- 180°C
med hjdp av bypass-handtaget som flyttas 1 eller 2 hd uppét, beroende pa drag och
varmeforbrukning. Att spara genom att sdnka roktemperaturen under 150°C & minimal,
da det ofta & forenat med sot- och tjarproblem. (Se

fig. 6)

Det ar bast att kombi-elda nar effektuttaget i i
displayen ar éver 50%, eftersom det da " hander” p

mer i stokerrdret och darmed forbranns vedtraet

snabbare och effektivare.

Om den manuella eldningeni pannan &r for kraftig 0 J
kommer stokern langsant att sjunka i effektuttaget < Treokds
till paus. | pausen tillfors ingen luft fran SN P
forbranningsflakten  och  darmed  kommer o
forbranningen att kvavas och ” smutsa ner” mycket i I

pann an. Fig. 6- Cambilyring
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5.2 Manuell eldning

Anlaggningen ska alltid vara el-anduten, styrningen ska lysa, eftersom O2-givaren pa
pannan ar uppvarmd till 600°C, - for att kunna halla sig ren fran tjara och sot.
Bypass-spjallet i pannans rokkammare ska som utgangspunkt vara helt 6ppen, for
att rokréren inte ska beléggas av tjara/sot.

Om det fortfarande finns bransle/glod i stokerréret ska detta tommas for at undvika
bakeld i skruvkanalen. Dérefter gors en korv av rockwool/glasull som stoppas in i
stokerroret, sd att varmestralningen fran den manuella eldningeninte tranger tillbakaini
skruvkanalen och utl6ser sprinklersystemet. (det far gérnavara bransle i magasinet)

1. Omdet inte & majligt att tanda upp pa ett val utbrant 1jusgrétt lager aska, anvands
medféljande galler. Den borttages nér ett lagom lager aska bildats (ca.10cm.). Eller
avlagsna gallret och placera 3-5 spadar torrt sand eller torr gammal aska pa pannans
botten Det kommer nu att fungera som isoleringsmaterial mot den kalla botten i
pannan

il
2. Fyll pannanca. till hélften med torr och Ei !
kluven ved (max 15-20 % vattenhalt) forsok

att hadla en 6ppning fri (kana) pa ca.10cm.

“Flammekanal”

Bredare i mitten av brénslet som visas pé fig. -\
7. . \
N Ter ileskket fre
N
T e e e g Askelag
[

Fig. 7- Handfyr ng i kedel
3. Stél den priméra dragluckan (nedersta
luftintaget) med hjdp av dragregulatorns justering pa ca. 7-8. Oppningen pa
dragluckan ska nu varaca. 5-7 cm. (vid kall panna).

4. Den Oversta dragluckan (sekundér) dppnas endast 2-4 mm. med hjép av stalskruv —
ev. helt stangd de forsta 10-30 minuterna, beroende pa draget i skorstenen.

Oftast Oppnas denna for mycket, s att den luft som suges in kommer att kyla av

rokgaserna och pannan, coch inte och fungera som téankt - att forbrdnna kvarvarande

brannbara gaser, gasblandningen blir fér mager och kall.

5. Omde finns en dragstabilisator monterad pa rokroret eller i skorstenen, ska denna
varai stangd och |ast position.

6. By-pass spjall pa Variant-pannan ska vara helt Gppen (nedersta halet).
Detta ger mindre luftmotstand och béttre dragférhallanden, da storsta delen av den kalla
rokgasen leds forbi rokgaskylaren sa att ev. kondensering unaviks.

AVSNITT 5 — KOMBI- OCH MANUELL ELDNING i PANNAN
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7. Nu har vi kommittill sjéva upptandningen:

Placera 3-5 ndvar fuktad sdgspansblandning i centrum och téand detta. Man kan
gavklat &en tanda med tidningspapper och torra  pinnar/stickor.
Uppténdningsmetoden enl. bild sdkrar en snabb varmeutveckling och ett kontrollerat
utslpp av brénnbara gaser med en hdg antandningstemperatur som resultat. Efter kort
stund kommer brénslet pa sidorna att bli glodande och langsamt att avge an mer
brannbara gaser genom varmestralningen fran de mot varandra lodréta sidorna i
eldhérden. Med hjdp av denna form av veden sékrar man att l&gorna far en lang
"vandring” i en zon med hog temperatur och samtidig kontrollerad och turbulerande
primar-luft, och man kan dérmed uppnd en hog grad av forbrénning, innan lagorna
sutligen avger en del av sin varmestrdlining till pannvaggarna, och ev. delvis genom
rokgaskylaren, pasin vag ut via skorstenen.

7a. Eftersom forbranningsprodukterna vid manuell eldning inte & lika rena som vid
stokereldning bor man efterstrdva en hogre roktemperatur, med hjdp av bypass-
handtaget bak pa pannan, for att undvika kondensering av rokgaserna i eldningsboxen
och rokroret. Annars riskeras tjaravlagringar. Roktemperatur pa 150°C- 180°C &
beroende pa skorstenens kapacitet. (i upptandningsfasenér den oftast hogre).
Spjallhandtaget bor vid uppstart vara placerad i nedersta halet. Nar forbranningen
kommit igang ordentligt kan handtaget flyttas upp till hal 2-3.

8. Det gor ingenting att brasan rasar samman efter ett tag, for nu har gasutvecklingen
avtagit och delvis ersatts av kortlagig glodvarme franforbranningen av trakolet.

9. L&t gloden nastan brinna ut innan pafyllning av ny ved sker. Raka ev. fram resterna
av glodande trékol 1angst fram i eldningsboxen innan den nya veden l&ggs in - som
tidligare har beskrivet — dvs fritt fran ved i mitten av eldningsboxen, med
uppbyggning enl. bild. Det glédande trékolet brukar oftast borja brinna nér det
befinner sig vid det priméra luftspjallet.

10. Om man har majlighet att elda sma mangder med torr ved var 2.-3. timme ska man
inte "l&ta gloden nastan brinna ut” utan fylla pa ved pa ett bra lager glod, vilket sakrar
en snabb anténdning, och darmed god forbranning av rokgaserna.

En garanterat tjarfylld panna och rokgaskylare erhdlls nér mananvander: fuktig/bl 6t ved
—en Overfylld pannan, inte anvénder ackumuleringstank, kombinerat med ett for litet
drag i skorstenenoch/eller véarmeforbrukningen &r for liten.

Detta sker tyvarr ganska oftal

AVSNITT 5 — KOMBI- OCH MANUELL ELDNING i PANNAN
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Avsnitt 6 - Olika bréansletyper

6.1 Trapellets

Trapellets tillverkas genom att pressarent, finmalet tra genom en maskin under hogt
tryck i kombination med &nga. Dess storlek har en diameter mellan 3 och 25 mm. Ar de
storre kallas de briketter. Efter tillverkningen kyls pelletsen ner och kors genom ett sall
for att smapartiklar ska avlagsnas.

Enligt kungorelse nr. 638 ang. biomassaavfall far endast rent tra anvandas som t ex
sagspan, span och sipdamm. Eventuell tillsattning av bindemede! far darfor inte
forandra trépelletsens karaktar som biobréansle. Basmaterialet far endast innehdlla max
1% lim av bestdmda typer. Aven varje form av farg, plastmaterial, metall, impregnering
mm &r forbjuden. Pellets som innehdller sddana orenheter definieras som miljoavfall
och & belagd med miljoavgift (350 kr/ton 1999). Sadant far g anvandas som brandei
vanliga anldggningar utan ska férbrannas i av myndigheten godkanda férbrannings-
anl&ggningar.

Hur sakerstéller man sig god kvalitet av trapellets?

Man ska av forsdljaren kréva kvalitetsgaranti. Att pelletsen &r tillverkad av rent trd utan
tillsatser och att pelletsen uppfyller nagra enklakriterier;

- Pelletsen skalukta av rent tra

- Vid forbrénning ska man kénna lukten av tré

- Pelletsen ska ha en tréaktig farg utan tydliga fargskiftningar av t ex vitt, gront el blatt
- Rétt densitet

- Pelletsen ska g innehdllatillsatsmedel

- Pelletsen ska g innehalla for mycket span

Hur kontrollerar man detta?

Lukt

Lagg nagra ndvar pelletsi en plastpése och lukta pdinnehallet. Om pelletsen luktar tra
& det OK. Men kom ihag att pelletstillverkas av olika tramaterial, bok och gran luktar
olika. Pelletsen kan &ven varatillverkad av utlandskt trématerial som kan ha annan lukt.

Lukt vid forbr&nning
L ukten fran skorstenen ska vara som nar man eldar ved. Om roken luktar annat finns det
anledning att kontrollera pelletsen.

Fargen

Pelletsen ska vara homogena och ha en tréaktig farg. Fargen kan skifta nagot nar man
anvander olikatramaterial eller nér man blandar in finmald bark (vilket ar tillatet).
Ytskiktet kan vara morkbrunt pga svedning vid produktionen. Pelletsen far g innehdlla
partiklar som helt tydligt inte har den traaktiga fargen. Dessa partiklar kan harrora fran
farg, laminat, plast, impregnering eller mattrester.

AVSNITT 6 — OLIKA BRANSLETYPER
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Densitet

Pelletsens densitet beror dels pa pressningsgraden, del's pa vattenhalten (bor vara 6-8%).
Bra pellets har en densitet pa mellan 0,6 till 0,7 kg/l. Man kan kontrollera densiteten
genom att; stalla ett litermatt pa en vag, avlasa mattets vikt. Fyll sedan méttet med
vatten och vég den igen. Nu vet man den exakta rymdvikten. Torka rent mattet noga och
fyll den dérefter med pellets (détstruket). Vag maéttet igen. Nu kan man berdkna
densiteten efter foljande formel:

Totala vikten med pellets - méttets vikt

= densitet (kg/liter)
Tota vikt med vatten - maéttets vikt

Tillsatsmedel

Om pelletsen &r tillverkad utan bindemedel |6ser den &tt upp sig nér den blir blét. Utfér
darfor ett test genom att lagga nagra pelletsi ett glas vatten. Om pelletsen faller isar
inom ett par minuter & det sannolikt att pelletsen inte innehdller bindemedel.

Span/finfraktion

Span i pellets kan vara ett stort problem Spanet hindrar pelletsen att réra sig och okar
risken att pelletsen skapar en bro 6ver inmatningsskruven eller att pelletsen skapar en
brant vinkel utan att rasa. Bra pellets faller |4t ner i inmatningsskruven medan spanet
blir kvar. Darfor brukar spanet bli kvar i botten av silon.

Spanet uppstar vid tillverkningen, transporten och vid inmatningen i konsumentens silo.
Pelletsen & OK om den innehdller mindre 8n 8% span i partiet vid leverans. Men da
spanet inte fordelar sig jamnt mellan pelletsen kan det vara ytterst svart att kontrollera
detta. Det finns en metod att méta spdnméangden genom att man bearbetar en spanfri
mangd i 10 minuter och darefter méter spanmangden. Metoden ska simulera den
behandling pelletsen utsétts for vid lastning, transport och inmatning i silon.

6.2 Skogsflis

Generellt sett & skogsflis ett bra bransle, men storleken samt vattenhalten har stor
betydelse. Den basta skogsflisen kommer fran |6vtrad som har torkat i 1-2 &r.

De storsta bitarna i skogsflisen far som mest méata 4 x 3 x 2 cm, det kommer dock alltid
att finnas "bitar” (grenstumpar o.likn.) som &r langre. Om fliten generellt sett &r for grov
kommer slitaget pa stokerskruven och skruvkanalen att oka betydligt, eftersom skruven
ska”mosa’ flisen genom skruvkanalen. Med andra ord, en relativt grov flis kommer att
ledatill storre ditage och mindre driftsékerhet!

Om man jamfor trépellets som har en vattenhalt pa ca 6 — 8 % och nyutvunnen skogsflis
fran l6vtrad som har en vattenhalt pa 50% kommer effekten att vara halften och det
beror enbart pa den hogre vattenhalten. Darfor skaman alltid efterstéava sa lag vattenhalt
som mgjligt (alltid under 30% vatten).

Skogsflis fran barrtrad har i teorin ungeféar samma effekt som l6vtréad men ett hogre
innehall av bark och darmed ocks& sand som ger sinter (sammansmalt aska). Dessutom
finns det oftare smakvistar som kan gora det svarare att hantera (alltid under 30%
vatten).

Om vattenhalten dverstiger 30 — 35 % kan vara nodvandigt att stélla styrningen pa
"Manuell drift”. (Se avsnitt 1.5 Val avO2-styrning/manuell drift)

AVSNITT 6 — OLIKA BRANSLETYPER
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6.3 Maskin / industriflis

Maskinflistillverkas av spillprodukter (trd) vid mobeltillverkning o. likn.

Storleken varierar fran 2-3 cm och upp till 8-10 cm med en tjocklek pd 2-10 mm. Det &r
sdllan bark i maskinflis. Vattenhalten ligger omkring 10% och darmed &r eldningsvérdet
nastan lika hdg som trépellets. Maskinflisen har en tendens att skapa brobildning i
branslemagasinet. Det & darfor nédvandigt att anvanda omroraren.

6.4 Spannmal

Vid eldning med spannmal (rag, vete, korn mm) ska vattenhaten vara under 15-16%.
Man kan inte entydigt siga att en sort & béttre dn en annan. Det kan bero pa vilket ar
spannmalet odlats, (nederbord o. likn.) samt &ven bero pa den jordart dar det odlats.
Man ska generellt sett rékna med att spannmd har en tendens att skapa sinter i
stokerroret. Dvs att askan blir sd varm att den smélter ihop i botten av stokerroret
(sinter). Sinterbildning kan motverkas genom att man tillsdtter 0,5-1% kal ciumkarbonat
ovani spannmalet i det fyllda magasinet Kalciumkarbonatet och spannmalet blandar sig
efter en tid med varandra . Man kan ocksa motverka sinterbildning genom att blanda i
1/3 trépelletsi spannmalet.

(Om det bildas sinter i stokerroret ska det avldgsnas manuellt med hjdp av eldrakan).

6.5 Generellt om lattare bréanslen
Né&gra goda r&d om eldning med |4ttare branslen som spén o. likn. (under 150 kg/ nT)

Draget i skorstenen far inte 6verstiga 15 Pa (1,5 mm VS), métt i pannans rokkanal. Om
draget &r for stort/kraftigt kommer det |&tta branglet att forbrénnasi skruvkanaen
mellan stokerréret och magasinet, vilket kan utlésa det automatiska sprinklersystemet.
Vid mangatillfallen kan darfor vara nddvandigt att montera en dragstabilisator i
skorstenen.

Omroéraren ska vara monterad med alla vingar (finns med bland tillbehoren). Om
vingarna inte monterats kan det |&tta branslet vid vissatillfallen skapa valvning 6ver
skruven (stokerskruven kan inte komma &t brandet). Vid vissatillfallen kan det vara
nodvandigt att eftermontera extra vingar.

Om valvning uppstar i branslemagasinet, och det inte finnstillrackligt med brandle,
kommer styrningen att meddela”Lag temp.”.

AVSNITT 6 — OLIKA BRANSLETYPER



Y HIERT

Avsnitt 7- Teknisk information

7.1 M20i / Variant A2

Godkant bransle
Trépellets Spannmal | Flis5-25mm
Klass - 3 - 3
Vattenhalti branslet % Ca7 Ca 15 Ca 25
Nomirell effekt kw 29 23 23
Minimum effekt kw 79 51 58
Effektomrade kw 7,9-29 5,1-23 5,8-23
Brans emagasinet kapacitet liter | 300/500/700 |300/500/700 |300/500/700
Forbrénningsperiod nominel | effekt timer
Nominell effekt - verkningsgrad % 88 87 87
Minimum effekt - verkningsgrad % 89 82 84
Rokgastemperatur nominell effekt °C 178 151 156
Rokgastemperatur minimum effekt °C 87 77 68
Rokgasmangd nominell effekt kg/h 64 64 62
Rokgasmangd minimum effekt kg/h 23 21 23
Min
'!nlmum returvattentemperatur o 60 65 65
(lagsta acceptans)
Nodvandigt undertryck rokkanal: 12 Pa
Dimension rokkanal: @ 155 mm
Konvektionsyta i panna: 35 m?
Volym foérbranningskammare: 190 liter
Vatternvolymi panna: 170 liter
Tryckfall vattensida vid temp. differens =10°C 12,7 mbar
Tryckfall vattensida vid temp. differens =20°C 3,4 mbar
| nstal Iningsomrade for panntermostat: 60 —-85°C
Lucka for branslemagasin : 550 x 800 mm.
Effektforbrukning vid nominell effekt,
till motor och flaékt m.m.: Ca 110W

Elektrisk anslutning: 3x400V+N+J50Hz 10A
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7.2 M40i / Variant A4

Godkant bransle
Trépellets Spannmd | Flis5-25mm
Klass - 3 - 3
Vattenhalti branslet % Ca7 Ca 15 Ca 25
Nominell effekt kw 48 37 37
Minimum effekt kw 13,5 10,4 11,2
Effektomrade kw 13,5-48 10,4-37 11,2-37
Brénslemagasinet kapacitet liter | 300/500/700 | 300/500/700 | 300/500/700
Forbrénningsperiod nominell effekt timer
Nominell effekt - verkningsgrad % 90 88,5 88,9
Minimum effekt - verkningsgrad % 89,1 86,2 88,9
Rokgastemperatur nominell effekt °C 164 148 157
Rokgastemperatur minimum effekt °C 88 78 86
Rokgasmangd nominell effekt kg/h 94,7 86,1 102,8
Rokgasmangd minimum effekt kg/h 44,4 36,3 44,6
Min
jnlmum returvattentemperatur o 60 65 65
(lagsta acceptans)
Nodvandigt undertryck rokkanal: 15Pa
Dimension rokkanal: @ 187 mm
Konvektionsyta i panna: 5,6 m?
Volym férbranningskammare: 290 liter
Vattenvolymi panna: 300 liter
Tryckfall vattensida vid temp. differens =10°C 55 mbar
Tryckfall vattensida vid temp. differens =20°C 13 mbar
I nstéllningsomrade for panntermostat: 60 —-85°C
Lucka for branslemagasin : 550 x 800 mm.
Effektforbrukning vid nominell effekt,
till motor och flaékt m.m.: Ca 110W

Elektrisk anslutning:

3x400V+N+J50Hz 10A
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Godkant bransle
Trépellets Spannmd | Flis5-25mm
Klass - 3 - 3
Vattenhati bransle % Ca7 Ca 15 Ca 25
Nominell effekt kw 80 65 65
Minimum effekt kw 22 22 21
Effektomrade kW 22-80 22-65 21-65
Branslemagasinet kapacitet liter |300/500/700 |300/500/700 |300/500/700
Forbrénningsperiod nominel | effekt timer
Nominell effekt - verkningsgrad % 89,6 90,2 88,7
Minimum effekt - verkningsgrad % 85,9 85,1 88,2
Rokgastemperatur nominell effekt °C 147 138 146
Rokgastemperatur minimum effekt °C 89 88 88
Rokgasmangd nominel | effekt kg/h 159 177 171
Rokgasméangd minimum effekt kg/h 74 85 80
Min
jnlmum returvattentemperatur o 60 65 65
(lagsta acceptans)
Nodvandigt undertryck rokkanal: 20 Pa
Dimension rokkanal: @ 215 mm
Konvektionsyta i panna: 9,1 mP
Volym férbranningskammare: 490 liter
Vattenvolymi panna: 350 liter
Tryckfall vattensida vid temp. differens =10°C 97 mbar
Tryckfall vattensida vid temp. differens =20°C 27 mbar
I nstéllningsomrade for panntermostat: 60 —-85°C
Lucka for branslemagasin : 550 x 800 mm.
Effektforbrukning vid nomi nell effekt,
till motor och flaékt m.m.: Ca 150 W

Elektrisk anslutning:

3x400V+N+J50Hz 10A

AVSNITT 7 — TEKNISK INFORMATION

28



Avsnitt 8- Diagram

8.1 Sprangskiss brannarror M20

Y HIERT

Pos.| Res.nr. |Stk. Benamning Tekniska data
1 | 2002010-00 | 1 |Brannarrorsring @192 x 475
2 | 2002020-00 | 1 |Fordelarror @264 — 4 hdl
3 | 2002030-00 | 1 |Anl&ggningsring 219
4 | 2002040-00 | 1 |Brannarringspackning, glassnore @15x15 hérd - 1200°C
5 | 2002050-00 | 1 |Brannarrérspackning @260 x @280 — 6 hal
6 | 2002060-00 | 1 |Kopplingspackning, glassnore @25 flatad
7 | 2002070-00 | 4 | Toppmutter M8 rostfri
8 | 6000750-00 | 1 |Cirkulationspump, Grundfos UPS 25-40 180
9 | 6000800-00 | 2 |Armerad slang ¥+ x 500 O/N
10 | 6000470-00 | 1 | Sakerhetsventil Y4 —2,5 bar
11 | 4000120-00 | 1 |Ha&kt G2E 120AR 77-01 230V —50Hz
12 | 4000121-00 | 1 |Kondensator for flakt 2Uf — 400V

l
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8.2 Sprangskiss brannarrér M40
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Pos.| Res.nr. |Stk. Bendmning Tekniska data
1 | 2001041-00 | 2 |Brannarrérsing m. hal
2 | 2001042-00 | 1 |Brannarrorsring u hal
3 1 |Fordelarror
4 6 | Toppmutter M10
5 | 2004031-00 | 1 |Fléns
6 | 2004060-00 | 1 |Kopplingspackning, glassnore @25 flatat
7 | 2001043-00 | 1 |Brannarringspackning, glassnore @22 hard
8 | 2004050-00 | 1 |Brannarrorspackning
9 | 2004050-00 | 1 |Brannarrorspackning
10 | 6000750-00 | 1 | Cirkulationspump, Grundfos UPS 25-40 180
11 | 6000800-00 | 2 |Armerad dang ¥ x 500 O/N
12 | 6000470-00 | 1 | S&kerhetsventil Y —2,5 bar
13 | 4000120-00 | 1 |H&kt G2E 120AR 77-01 230V —50Hz
14 | 4000121-00 | 1 |Kondensator for flakt 2Uf — 400V
15 | 2001030-00 | 6 | Tryckfjader
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8.3 Sprangskiss brannarrér M80
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Pos.| Res.nr. |Stk. Bendmning Tekniska data
1 | 2001081-00 | 3 |Brannarrorsring m hal
2 | 2001082-00 | 1 |Brannarrorsring u hal
3 1 |Fordelarror
4 6 | Toppmutter M10
5 | 2008031-00 | 1 |Flans
6 | 2008060-00 | 1 |Kopplingspackning, glassnore @25 flatat
7 | 2001083-00 | 1 |Brannarringspackning, glassnore @25 hard
8 | 2008050-00 | 1 |Brannarrorspackning
9 | 2008050-00 | 1 |Brannarrorspackning
10 | 6000750-00 | 1 | Cirkulationspump, Grundfos UPS 25-40 180
11 | 6000810-00 | 2 |Armerad dang ¥4 x 1000 O/N
12 | 6000470-00 | 1 | S&kerhetsventil Y —2,5 bar
13 | 4000140-00 | 1 |H&kt G2E 140A1 28-A2 230V —50Hz
14 | 4000141-00 | 1 |Kondensator for flakt 4Uf — 400V
15 | 2001030-00 | 6 | Tryckfjader
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8.4 Sprangskiss branslemagasin 300/500/700 |

Pos.| Ltr. Res. nr. Stk. Bendamning Tekniska data
1 7000101-00 | 1 |Drev Y5 X Z16 — 232
2 7000102-00 | 1 |Kedja- stokerskruv Y5" x 5116
3 7000130-00 | 1 |Kedjespannare - utvandig Rosda SE 18
4 7000140-00 | 1 |Kedjespannare - invandig Rosda SE 18
5 7000135-00 | 2 | Spannrulle
6 7000105-00 | 1 |Drev Y8 x Z13 - 25
7 7000106-00 | 1 |Bussning SAF206 @30
8 7000108-00 | 1 |Drev Y3 X Z57 - 230
9 7000109-00 | 1 |Kedja- omrorare Y5" x 5116
10 7000110-00 | 1 |Drev Y3 x 240 — D35
11 7000112-00 | 1 |Bussning UCF207 &35
12 4000001-00 | 1 |Brytkontakt (micro-switch) Crouzet 83 850 101
13 1005350-00 | 1 |Bronsbricka @75 X D35 x 9 mm
14 300 1003300-00 | 1 |Stokerskruv @120 x S120 x 1180
14 | 500/700 | 1005300-00 | 1 | Stokerskruv @120 x S120 x 1750
15 1005525-00 | 1 | Omrorarvinge kort
16 300 1005520-00 | 2 |Omrorarvinge
16 | 500/700| 1005520-00 | 4 |Omrorarvinge
17 | 300 | 1005501-00 | 2 |Omrorarplat
17 | 500/700 | 1005501-00 | 3 |Omrorarplat
18 300 1003550-00 | 1 |Omroraraxel
18 | 500/700 | 1005550-00 | 1 |Omroéraraxel
19 7000121-00 | 1 |Bussning UCF205 @25
20 300 1003600-00 | 1 |Packning magasinlucka
20 | 500/700 | 1005600-00 | 1 |Packning magasinlucka
21 4000100-00 | 1 |Komplett motor 0,37 kW- 76,5:1- @32
22 4000105-00 | 1 |Motor 0,37 kW- 400V- 50Hz
23 4000110-00 | 1 |Véaxellada 76,5:1- @32
24 5400100-00 | 2 |T-handtag
25 5400110-00 | 2 |Gangjarn
26 5500100-00 | 1 |Gasdampare 200mm — 150 N
27 1005225-00 | 1 | Sprinklerpldt
28 6000820-00 | 1 |Slang Y5"x 300 armerad
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8.5 Sprangskiss sprinkler

Pos.| Res. nr. Stk. Benamning Tekniska data
1 | 6000425-00 | 1 |Trycktank 22 Itr. 22 Itr. — 1,5 bar. fortryk
2 | 6000450-00 | 1 | Sprinklerventil- SYR SYR 3065 —-95°C
3 | 1000362-00 | 1 |Alu. block
4 | 6000410-00 | 1 |Backventil 7
5 | 6000460-00 | 1 |Renssil vz
6 | 6000820-00 | 1 |Slang stalarmerad ¥2" x 300 m/ omlgber

Ventil aktiveres ved tryk pa rgd heette

\ Tilslutning brugsvand %"
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8.6 Sprangskiss Variant panna A2/A4/A8

Pos| Panna Res. nr. St. Benamning Tekniska data

1 - 6000700-00 | 1 |Dragregulator Robust 1”

2 | A2/IA4 1 |By-pass spjall

2 A8 1 |By-pass spjél

3 A2 5400110-00 | 4 |Gangjarn (lucka)

3 | A4/A8 | 5400120-00 | 4 |Gangjarn (lucka)

4 - 5400110-00 | 2 |Gangjarn (draglucka)

5 | A2/A4 | 3002020-00 | 1 |Glassndre - pannlucka @25 flatad

5 A8 3002080-00 | 1 |Glassndre — pannlucka @25 flatad

6 | A2/A4 | 3003020-00 | 1 |Glassndre - renslucka @25 flatad

6 A8 3003080-00 | 1 |Glassndre—renslucka @25 flatad

7 - 4001100-00 | 1 |Lambda-sond Bosch LSM 11 - 12V
8 - 4001125-00 | 1 |Framledningsgivare (Termistor) NTC 12k Ohm.

9 - 4001150-00 | 1 | Termostat — 6verkok 90-110°C — SPST
10 - 6001010-00 | 1 |Rensborste @50 mm.

10

Bypass kanal

Renselem
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8.8 Komponent placering
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Bilaga 1 — Montering av kedja for omrdrare och omrdrarvingar

De medfoljande vingarna, kort och lang
modell, monteras som visas pa bilden

Den "korta modellen” ska monteras pa
baksidan av omrorartallriken, mot

panngaveln.
(vingarna kan brytas avom de satts fel)

Omrorarvinge- kort modell

Omrorarvinge- lang modell

Kedjespannaren ska inte lossas, den vrids i gummit

Kedjan &r lattast att montera om man har en till hjalp
som kan halla kedjespannaren at sig.

Kom ihdg att stanga av strommen till pannans
styrning! (stdng av huvudstrémbrytaren)

1. Placera skiftnyckeln, en stor tang eller liknande pa
kedjespannarens "arm" och pressa in mot drevet, som
bilden visar.

2. Nar kedjespannaren ar fixerad kan kedjan
monteras med medfoljande kedjelas. (visad vid pilen)

3. Nar kedjel&set monterats kan man slappa av pa
skiftnyckeln/tangen.

4. Kedjan ska sitta som bilden visar.

Kontrollera att kedjor/drev I6per fritt efter avslutad
montering.

BILAGA 1
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Bilaga 2 - Medfoljande tilbehor

Rensborste @50 mm. m. stang.

Skrapjarn/raka

Omrorsvingar, kort och lang modell.
(4 st. langa / 1 st. kort)

BILAGA 2
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Bilaga 3 — Pafylinadsautomatik
(endast aktuell for anlaggning med pafylinadsautomatik)

Funktionsbeskrivning

1: Nivai magasin under fotoceller.
Gul lampa pa fotoforstérkare tands, réd lampa tands tidsfordréjt ochreladrar.

Spjallet Oppnas.
Overvakning av spjall startar. (Ska uppna 6ppen position inom fastlagd tid annars genereras
"Spjall fel tid”, spjallet stangs och pafyllningen avbryts).

2: Spjéllet ar oppet.
Overvakning av spjall slapper
Transportsskruven startar pafyliningen Flakten stoppar
Overvakning av péfyllnadstiden startar. (Nivan ska vara 6ver fotocellen inom en fastlagt tid
annars larmas " PafylInadstid fel”, spjéllet stangs och pafyllningen avbryts)

3: Nivan i magasinet tacker fotocellen (ljuset i kannaren slacks).
Overvakningen av péafyllningstiden stoppar.
PafylInadstiden startar och pafyllningenav magasinet kors som programmerats,
spjallet stangs och pafyllningen stoppas. Flakten startar igen

4: Invantar att nivan i silon nar under fotocellen och en ny pafylinadscykel startar.

Installning av fotoforstarkare

Fotocellsystemet bestar av en fotoforstarkare, en sandare och en mottagare.
Fotoforstarkaren har 2 kanaler déar endast kanal 1 anvands.

Fotoforstérkare har 1 grén lampa, som anger att spanningstillforselntill forstarkaren fungerar.
Dessutom har varje kanal 1 gul och 1 r6d lampa.

"CHANNEL 1/2 LIGHT”. Den gulalampan lyser nér mottagaren kan se sandaren.
"CHANNEL 1/2 DARK”. Den gulalampan lyser nér mottagaren inte kan se séndaren
Den roda lampanlyser nér relé dras med tidsfordréjning (Delay ON)

pa 0-10sekunder i forhallandetill den gulalampan.

Den roda lampan slacks igen nér relainte langre paverkas av tidsfordrojning (Delay
OFF) pa 0-10 sekunder i forhallande till den gulalampan.

GAIN 0-100% justerar mottagarens kandighet, instalIningen & beroende av avstandet
mellan sdndaren och mottagaren och typ av mottagare.

Aktuella installningar:
CHANNEL 1.

GAIN = 100%

CHANNEL 1 =LIGHT
DELAY ON =10 sek
DELAY OFF = 0 sek
CHANNEL 2: (Anvénds inte)
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