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Pannlucka

Renslucka

Panna

Askskruv (extra tillbehor)

Renslucka for rékladan

ROkror

Vattenkylt brannarror

Stoker

Styrning (TH 2006)

Cellsluss/-matare

Transportskruv/doserskruv fran extern branslesilo
Cirkulationspump till brannarror

Tryckvakt

Forbranningsflakt

Sprinklersystem, for avslackning av bakbrand
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Avsnitt 1- Programmering med manéverpanelen

1.1 Mandverpanelens display
Beskrivningen av de olika parametrarna som kan avl&sas/programmeras pa

Markor ®

mandverpanelens display.

| Synliga menyrader |

| Dolda menyrader

De dolda menyraderna hittas genom att trycka @

Trap. Drift 67%

p Temperatur : 67,8 °C
02 Auto 196 %
Onskad 02 : 9,3 %
Stokerpuls :1,2 S
Uppséttning

Exempd!:

Andra panntemperatur:

- Valt brénsle — Driftslage — effektuttag pannan i % - Felmeddel.
- Aktuell panntemperatur
- Aktuell O2 (syre %)
- 02% som styrningen stravar mot
Senaste stokerpulsi sekunder
) Till uppsattningsmenyn

Tryck @ till Uppsat t ni ng
Tryck Bfor att valjaUppsét t ni ng
Markoren pekar pAOnskad tenp deninstalldatemperaturen visas. (ex. 70, 0°C)

Tryck B Observera att markéren andrar utseendetill %
Temperaturen kan nu &ndras upp eller ner med # @
Bekréfta den nyainstaliningen med B.

Menyn |&mnas genom att trycka 4

Andra brandet

yp:

Tryck @ till Uppséat t ni ng

Tryck Bfér att valjaUppsat t ni ng

Tryck @ till Br ansl et yp

Markdren pekar paBr ansl et yp den aktuella brénsletypen visas. (ex. Tr ap. )

Tryck I} Observeraatt markoren andrar utseendetill
Andratyper av branse kan nu véljas med s @
Bekrafta den nya installningen med B.

Menyn |amnas genom att trycka 4

Felanmalningar annulleras genom att trycka pa »START «
Seavsnitt 3, for felsokning

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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1.2 Menystruktur

De olika instélIningsméjligheterna hittas genom att flytta runt i menyn med
piltangenterna pa mantverpanel ens/styrningens front.

Om man 6nskar [amna menyn utan andringar trycker man ‘
Felmeddelanden annulleras med »START «

= - N
Lie]ehe Ll SG 02-styrningsmeny
pTemperatur : 678 C » O2-styrning JA
02 Auto . 96 % Man fak. Trap. 75%
OnskadO2 : 93 ¢
Stokerpuls . 1.2 é’ Annat bransle meny
Uppsdttning —1 Uppsattningsmeny r STSA?T - o
» Onskad temp. 70C LASIUREI m
Brénsletyp Trép. Stoker fordréjn. 5m
Kalibrera O2-givare Nej DRlFTU o
O2-styrn. Auto/Man.............. 83 1/‘60? 130%%//°
Annat bransle .................... o ° 30'000/"
Buffermenu...............c.cccoeeen. p s
Stoker Motormeny................ gtz . proc.l 33'020(:/ °
Téndningsmeny Stoker RS '455
Askutmatningsmeny............ A SR US
CSXXX MENY...orvrrrrr | Faktor 75%
Password 0 PAUSE
Aterstall allt Nej 2}8&2; E:'Lfs 15332
Eftergang flakt 4s
Start puls Os
Buffer meny
|| »Fyliningstid 60s
Spjallfel tid 120s
Fylinadsfel tid 300s
Stoker Motormeny

» Effekt bérvarde 80
Antal fel 10
Effekt: 0 Antal: O

Askutmatningsmeny
» Pulstid 60s

Paus 12t
CSXXX meny
p» Eftergang 25s

1.3 Installning av temperatur

Temperaturen (panntemperatur) kan stéllas fran 60 — 85°C

Temperaturen &r forinstélld pa 70°C.

Under normala forhallanden ska temperaturen inte stéllas under 70°C.
Der kan finnas forhallanden som gor det fordelaktigt att kora med en hogre
panntemperatur, t.ex. om elementsystemet eller varmvattenbehallaren &r
underdimensionerad.

Markoren ska peka pa menyraden: Uppsaét t ni ng

Tryck B Den installda temperaturen visas. (ex. 70° C)

Tryck B Temperaturen kan nu andras upp eller ner med & .
Bekréfta den nyainstallningen med #.

Menyn [&mnas genom att trycka‘

Returvattnet som kommer tillbakatill pannan ska alltid varamin. 60-65°C vid eldning
med trapellets och min. 65-70°C vid eldning med spannmal och skogsflis.

Om ovannamnda inte efterlevs kan det medféra ett tkat sitage av materialet i pannan,
och dérmed en forkortad livslangd.

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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1.4 Val av bréansletyp

| Uppsat t ni ngsmenyn under Br &nsl et yper kan man valjamellan 4 program.
Det finns 3 fasta program, Tr&pellets med ca. 7% vattenhalt — Spannmal med ca. 15%
- Skogsflis med ca. 35%, samt 1 anvandardefinierat program som heter Annat

Om man anvander en annan brangletyp &n de ovanndmnda ska man anvanda det
anvandardefinierade programmet. Observera att det & olika parametrar som ska stéllas
in till det alternativa branglet (Se avsnitt 1.6)

Markdren ska peka pa menyraden: Uppsét t ni ng

Tryck ) Den aktuellabrandetypen visas: Tr 4p., Spannmal , Fli s eler Annat
Tryck B Markéren &ndras, man kan nu valja brénsetyp med @ .

Bekrafta den nya installningen med B.

Menyn |[dmnas genom att trycka ‘

1.5 Val av O2-styrning / manuell drift

Manuell drift & en funktion dar bransleregleringen, via O2-sonden, kan kopplas ifran.
Om brandet ar av daligt kvalitet, hog vattenhalt och/eller dalig eldningsvérde, kan det
vara nodvandigt att kora med manuell drift, annars kommer O2-styrningen mata in for
mycket bransle. Funktionen kan ocksa anvandas om O2-sonden pa nagot vis &r defekt.

Markdren ska peka pa menyraden: Uppsét t ni ng

Tryck ) for att vdjaUppsat t ni ngsneny

Tryck ® till O2-st yrn. Aut o/ Man

Tryck ) for att vdja2- styrn. -nmeny (Ja = 02-styrning/ Nej = manuell drift)
Tryck B Markéren &ndras, nu kan man valjaJa eller Nej med o @

Bekréfta den nyainstallningen med #.

Menyn |[&mnas genom att trycka‘

Dérefter skaMan. f ak (bréanslemangden) stallsin, se nasta avsnitt

1.5.1 Instéllning av bransleméngd (Man. fak)

| O2-styrnings menyn kan Man f ak. stéllasfran 0-100%. Instéllningen bestammer
hur mycket brénsle som det kérs med i forhdlandetill luften.

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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En hog faktor = &gt O2 = fet forbranning dar 1agan har rédaktiga/svarta rander
En I&g faktor = hogt O2 = mager forbranning dar 1agan har gula/bla rander

Markdren pekar i O2-st yr ni ngsnenyn paMan f ak.

Tryck B: Markoren andras, Man f ak. kan nu stallas fran 0-100% med @ .
Bekréfta den nyainstallningen med #.

Menyn [&mnas genom att trycka‘

OBSERVERA att O2 Aut o andrastill 2 Man
Den uppmétta O2% visas fortfarande, men anl&ggningen styrs inte efter den!

o

Om anlaggningen instélls pa ” Manuell drift” , medan bransletypen ” Annat” valts, ska
man vara uppmarksam pa att ” Man fak.” ar en procentdel av stokerpulsen, dvs. om
stoker pulsen dkas, kommer den instéllda bransleméngden i % att 6kas motsvarande.

Landen pa den faktiska inmatningen beraknas utifran:
Sokerpuls x pannans effektuttag x branslefaktor

Exempel
Installd stokerpuls: 1,8 sek.
Installd brénslefaktor: 70% Faktisk inmatning = 1,8 x 0,65 x 0,7 = 0,8 sekund

Aktuellt effektuttag pannan = 65%

1.6. Uppsaéttning av bransletyp "Annat”

Innan man satter i gang med att " stalla in programmet” till den alternativa
bransletypen, ar det viktigt att man har kunskap om de 8 parametrar som ar
relevanta. (se ev. avsnitt 1.7 Parameterlista)

Parametrarna stéllsi menyn Annat Br ansl e

Markdren ska peka pa menyraden: Uppsét t ni ng

Tryck ) for att valjaUppsat t ni ngsnenyn

Tryck @ till Annat Br ansl e

Tryck ) for att vdjaAnnat Br ansl e- neny

Parametrarna stélls genom att trycka) framfor den aktuella parametern, darefter kan

man &ndra upp/ner med -4 @, Bekraftainstéling med B. Lamnamenyn med 4

1.6.1 Start-parametrar

Under " Start” finns det majlighet att stéllain tva parametrar som beror uppstarten.

Sof t st art : Tiden bestammer hur 1ang tid det tar innan styrningen &r uppe pa 100%
effektuttag, ndr man startar en kall panna.

St oker f 6rdr 6j ni ng: Tiden bestammer hur |ang tid som gar innan stokerskruven
borjar matafram bransle, n&r man startar en kall panna.

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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1.6.2 Drift

Under " Drift” finns det mojlighet att stéllain tre parametrar for drift.

O2 &r ett annat ord for Syre, och beskriver det luftdverskott som matsi roken.

Bra branslen av rent torrt tra, som trapellets och liknande, kan forbrannas vid ett 1&gt
luftover skott (6-9%) medan brénslen av sdmre kvalitet, dvs. hogre vattenhalt och/eller
mindre eldningsvérde, ska férbréannas vid ett hogre luftdver skott.

2 100% Bestdmmer den 0O2% (luftoverskott) som styrningen stravar efter vid 100%
effektuttag i pannan.

STOKER PULS: Bestdmmer maximal stokerpuls (skruvens maximala kortid)
Styrningen berdkar den aktuella kortiden utifran O2-métning och vald stokerpuls.
STOKER PAUS: Bestdmmer tiden som stokerskruven pausar.

1.6.3 Paus

Under Paus &r det mgjligt att stéllain tre parametrar.

STOKER PULS: Bestdmmer tiden som stokerskruven matar fram bransle.
STOKER PAUS: Bestdmmer tiden som stokerskruven pausar.
EFTERGANGSTI D FLAKT: Bestammer hur |8ng tid flakten kors, efter stokerpulsen.

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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Listan visar de aktuella vardena, som gjorts fran fabrik.
Under "Egnainstaliningar” & det mgjligt att matain egnavéarden i de tommaféalten

Fabriksvarden i de 3 "fasta” programmen
Tréapellets Spannmal Skogsflis
Ca. 7% vattenhalt Ca. 15% vattenhalt Ca. 25% vattenhalt
Start M20i-CS | M40i-CS [ M80i-CS | M20i-CS | M40i-CS | M80i-CS | M20i-CS | M40i-CS | M80i-CS
Softstart [min] 20 20 20 30 30 30 30 30 30
Stoker fordrojn [min]| 5 5 5 20 20 20 20 20 20
Drift
02 100% [%] 8 8 8 9 9 9 9 9 9
Stoker puls [sek] 2,2 3,5 6,0 1,8 3,0 5,0 4,5 70 | 120
Stoker paus [sek] 45 45 45 45 45 45 30 30 30
Paus
Stoker puls [sek] 0 0 0 0 0 0 15 25 35
Stoker paus [sek] 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600
Eftergang flakt [sek] 2 3 4 2 3 4 2 3 4
Man. fak [%] 75 75 75
Egnainstallningar i programmet " Annat”
Typ av anlaggning | M20i-CS | M40i-CS | M80i-CS
Branse span* | Span* | Span*
Start
Soft start [sek] 20 20 20
Stoker fordrojn [sek] 2 2 2
Drift
02 100% [%] 8,0 8,0 8,0
Stoker puls [sek] 7 12 20
Stoker paus [sek] 30 30 30
Paus
Stoker puls [sek] 4 7 10
Stoker paus [sek] 600 600 600
Eftergang flakt [sek] 2 2 2
Man fak. [%] - - -

*Exempel pa programtill span, med ca 10 % vattenhalt och densitet pa ca 140Kg/m?

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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1.8 Kalibrering av O2-givare (tidsanpassning av lambdasond)

| vanlig luft & det alltid ca 21 % syre (O2), detta anvander O2-givaren som
referenspunkt vid syreméatningen. O2-sonden bor kalibreras om O2-% avviker mer én ca
2 enheter fran de 21 %. Detta kan endast konstateras nér O2-sonden &r i absolut ren
luft. Detta gors | &ttast nar anl&ggningen varit stoppad en tid. Det far inte finnas nagon
form av rok i pannan/rokroren. (Alternativt tas givaren 16s och hdlls utanfor rokladan)

Stang bypass-spjéllet pa sidan av pannan och Oppna den 6verstarensiuckan in till
rokroren, pa det séttet kommer skorstenen att suga ”ren” luft genom rokréren till O2-
givaren. (Alternativt tas givaren |6s och halls utanfor rokladan)

Pannan stoppas.

Markoren ska peka pa menyraden: Uppsét t ni ng
Tryck ) for att valjaUppsat t ni ngsnenyn
Tryck @ till Kal i brera O2-gi vare

Tryck B markéren &ndras, nu kan man valjaJa med #
Bekraftamed B

Nu & O2-givaren kalibrerad (anpassad) sa att den méter det korrekta O2-mangden i
luften.

1.9 Aterstall Allt

Om alainstallningar onskas aterstallas till fabriksinstallning, vajer man Ja
Kom ihdg att O2-givaren skakalibrerasi som angivitsi avsnitt 1.8 Kalibrering av O2-
givare.

1.10 Buffermeny

| buffermenyn kan man stélla en parameter for matning av magasinet.

Fyl | ni ngsti d: Bestammer hur Iang tid skruven, som ska fylla magasinet, kor och
darmed hur mycket bransle som fyllsi magasinet. Tiden &r fran fabrik stalld till 10 sek.

Markoren ska peka pa menyraden: Uppsat t ni ng

Tryck ) for att valjaUppsat t ni ngsnenyn

Tryck @ till Buf f er neny

Tryck B for att véljaBuf f er neny

Tryck ) Fyllningstiden kan nu &ndras upp eller ner med - @,
Bekrafta den nya installningen med B.

Menyn |amnas genom att trycka 4

Spj allfel tid: Seavsnitt 3felsokning, for forklaring.

Fyl | nadsfel tid: Seavsnitt 3felsokning, for forklaring.

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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1.11 Askutmatningsmeny (endast aktuell vid anlaggningar med detta tillbehor)

| askutmatningsmenyn kan 2 parametrar stéllasin:

Pul sti d: Anger hur lang tid askskruven kors vid varje tillfélle.
Tiden &r fran fabrik stalld till 60 sek.

Paus: Anger hur |ang tid som skall forlopa mellan askutmatningarna.
Tiden & fran fabrik stalld till 12 timmar.

Markdren ska peka pa menyraden: Uppsat t ni ng

Tryck ) for att vajaUppsat t ni ngsnmenyn

Tryck @ till Askut mat ni ngsneny

Tryck ) for att vaja Askut mat ni ngsneny

Tryck B Pulstid och paus kan nu andras upp eller ner med #- @ .
Bekréfta den nyainstallningen med #.

Menyn |[&mnas genom att trycka‘

1.12 CSXXX menu

| CSXXX menyn kan stokerskruvens eftergangstid stéllasin.

Efter varje bransleinmatning kors stokerskruven en stund extra for att stokern skall
koras helt tom pa brande.

Tiden &r fran fabrik stalld till 25 sek., och skall normalt inte &ndras.

AVSNITT 1 - PROGRAMMERING MED MANOVERPANELEN
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Avsnitt 2- Uppstart och drift

2.1 Bransle

OBSERVERA:

Det ar en forutsattning att det finns bransle i magasinet samt att transportskruven ger
korrekt branslemangd.

2.2 Frammatning av bréansle

Om anléggningen &r ny, eller om magasinet har varit tomt, ska branslet matas fram till
stokerroret via skruven. Hall »Start« intryckt i 1-2 minuter (stokerskruven kor) darefter
trycker man »Stopp«.

Den frammatade méngden kontrolleras genom att
Oppna pannluckan och tittain i stokerroret.

Stokerroret skavara 1/4 -1/2 fylld, beroende av
brangdetyp.

Brandet utjdmnaslitei botten av stokerroret.
(seFig. 3)

Fig.3 — Stokerrdr M20i-CS

AVSNITT 2 — UPPSTART OCH DRIFT
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2.3 Uppstart

Nér branslet matats fram till stokerréret som angivitsi avsnitt 2.2, ska det téandas.
Det basta tandningsmediet & sagspan/trapellets som &r uppbl6tt i tandvatska, men man
kan ocksa anvanda tandblock eller liknande.

Uppbl 6tt span, det behtvs 2-3 navar som blandas med brandet i stokerroret, som
déarefter tdnds med tidning eller likn. Pannluckan stdngs och sedan vantar man ca. 1 min.
(elden skatasig) nu trycker man »Start«. Displayen visar Sof t st art .

OBSERVERA ATT DET KAN SLA UT FLAMMOR | ELDSTADEN VID TANDNING
ANVAND ALLTID HANDSKAR VID TANDNING
ANVAND ALDRIG "KRAFTIGT UPPFLAMMANDE TANDVATSKOR” (bensin e. likn.)

2.4 Soft start

Néar det tants upp i stokerrdret, och man tryckt »Start«, kors ” Soft start” i 20 min.
Effektuttaget i den kalla pannan begrénsas - det tar 20 min innan den &r uppe pa 100 %.
Efter de 20 min. évergar anlaggningen till " Drift” och borjar sdv att reglera
effektuttaget modulerande.

Om forbranningen inte kommit igang ordentligt nér anlaggningen gér Gver i drift, kan
det resulterai att brandlet trycks of érbrant genom stokerréret och ut i pannan. Man bor
dérfér kontrollera pannan ca en timme efter uppstarten. Man ska som regel kunna
se detta genom att titta pa skorstensroken. Om det inte kommer synlig rok, ar det ett
tecken pa att forbrannigen kommit igang bra. Om det daremot kommer en kraftig vit
rok, ar det ett tecken pa att elden i stokerroret har kvavts av det nya branslet som matats
in. Pannan kommer da ocksa att vara fylld med vit rok. Om man konstaterar att
uppstarten "misslyckats’ skaman varaforsiktig om pannluckan dppnas eftersom
rokgaserna (vit rok) kan antandas under vissa forutsattningar. L&t ev. pannluckan sta pa
glant i en Y2timmestid, sd att skorstenen snabbare kan suga ut réken ur pannan.

('seev. avsnitt 3.3 Lag Temp.)

AVSNITT 2 — UPPSTART OCH DRIFT



L HEST

2.5 Drift (modulerande)

"Modulerande drift” betyder att styrningen galv reglerar effektuttaget ur pannan mellan
20-100%, beroende pa den aktuella varmeférbrukningen. Styrningen kommer darfor
altid att strava efter den 6nskade temperaturen (&r forinstalld fran fabrik till 70°C).
Flakten kor med pulserande drift, sdledes att luftmangden periodvis gar ner vid lagre
effektuttag ur pannan. Vid hogre effektuttag ur pannan kommer flakten att kéra mer.
(Vid 100 % kor flakten helatiden)

Stor varmefor brukning = hog effektuttags-%
Liten varmefor brukning = |1ag effektuttags-% (eller paus)

Exempel pa driftsprogrammets styrning:

1. Anlé&ggningen kor stabilt och uppratthaller den 6nskade panntemperaturen ex. 70°C,
effektuttaget ligger paex. 45 % vilket visas pa displayen.

2. Det tappas nu varmvatten till bad, dusch osv.

3. Styrningen registrerar att panntemperaturen borjar att §unka under de 70°C, darfor
att vattnet i pannan avkyls mer nér den ska varma det kalla vattnet.

4. Effektuttaget borjar nu stiga eftersom styrningen registrerar den sunkande
panntemperaturen. Anlaggningen behdver nu ”arbeta’ mer for att upprétthalla
panntemperaturen.

Effektuttaget i displayen ar alltsa ett uttryck for hur mycket anlaggningen ” arbetar”

2.6 Paus

Om varmeférbrukningen & férhalandevis liten, och styrningen darfor har reglerat
effektuttaget ner under 20 %, kommer anl&ggningen att " Pausa’ . Under paus startar
flakten var 10 min. och kor en liten stund for att hdllaigang gloden i stokerroret.

Anlaggningen startar igen nér panntemperaturen ater sjunker nagra fa grader under den
instéllda temperaturen.

Om anlaggningen kor mycket pausdrift och endast ater startar nagra fa ganger per
dygn, typisk pa sommaren, kommer rokgastemper aturen att vara forhallandevis
|&g. Detta orsakar ofta att roken kondenserar sig pa vag upp genom skor stenen,
och darmed kan det uppsta I6psot- och fréatning i stalskor stenen. Detta undviks
eller minimeras genom att Gppna ” Bypass-spjallet helt, s att roken avkyls sa lite
som mgjligt genom pannan.

(se ev. avsnitt 2.8- Bypass)

2.7 Stopp

Manuell stopp. Genom att trycka pa »Stopp« stannar anléggningen.
Automatisk stopp. Anléggningen stannar automatisk vid ev. fel.

AVSNITT 2 — UPPSTART OCH DRIFT
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Ska anlaggningen sta stillaen langre tid (dagar) skaall glod i stokerroret rakas ut ur
panna, for att forhindra bakeld i brénslemagasinet.

Risk for bakeld beror pa brandetyp, t.ex. har span |&ttare for att skapa bakeld én
trapellets och spannmdl. | de flestatillfallena kommer gloden att Slockna av sig v,
men inte alltid.

Om pannan varit stoppad en langre tid (t.ex. dver sommaren) ska pannluckan och
péfyllningsluckan i branslemagasinet sta pa glant for att undvika kondensering (fukt) i
panna och skorsten.

2.8 Bypass (rokgastemperaturspjéall)

Den effektiva rokgaskylaren gor att roken vid 100 % effektuttag & nedkyld till 140-
180°C innan den lamnar pannan. Rokgastemperaturen féljer alltid pannans effektuttag,
dvs. |1agt effektuttag = 1ag rokgastemperatur.

Handtaget pa sidan av pannan (bypass) anvands till att anpassa rokgastemperaturen i
forhalande till anlaggningens effektuttag. Nér spjéllet & helt Oppet leds roken endast
delvis genom pannans rokgaskylare. Om spjdllet ar helt stangd kyls réken maximalt
genom pannan.

150 +

(sefig. 4)
Rokgastemper atur °C ° o

Om effektuttaget & mindre &n 40-50 %, 2501 . ®-9
vilket ofta & vanligt en stor del av aret, bor T 777777 sppen Bypassenil

> ' 5 B n | 7 //////// (Handtaget vagrétt)
man 6ppna spjéllet och darigenom oka 200 e
rokgastemperaturen s& mycket att roken ////////%/ —®
inte kondenserar pa vég upp genom //// o !]

skorstenen. Om man &r tveksam om
spjéllets installning bor man radgoéra med
sotare eller VV S-installator. 100 1

(seev. avsnitt 2.6 Paus) o 40 60 8o 100 Fffektuttag%

Stangd Bypassventil
(Handtaget lodrétt)

Fig. 4 — Rokgastemperatur i forhallande till effektuttag

AVSNITT 2 — UPPSTART OCH DRIFT



Y HIET 16

Avsnitt 3- Felsdkning

3.1 Felindikering
Eventuellafel syns paden dverstaraden i styrningens display.

| Ladg Temp. (start) | - Nar felet & dtgardat kan meddelandet
kvitter as genom att trycka pa »START«

P> Temperatur : 33,8 °C
02 Auto : 209 %
Onsked 02: 8,0 %

3.2 Overhettning

Om panntemperaturen har 6verstigit 95°C har dverhettningstermostaten stoppat pannan.
Den producerade varmemangden sunker inte i varmesystemet.

Orsaker:

- Det & ingen reell forbrukning (typisk pa sommaren).
- Det finns luft | vermesystemet, vattnet cirkulerar inte.
- Cirkulationspumpen gar inte.

Nar panntemperaturen sjunkit under 80-85°C, och felet dtgardats, kan dverhettnings-
termostaten aterstéllas och anléggningen aterstartas.

Overhettningstermostaten &terstalls genom att ta bort den svarta plasthuven pa sidan av
pannan och dérefter forsiktigt tryckain aterstallningsknappen med hjalp av en
tandstickadl. likn.

Om det finns gldd i stokerroret, trycker man »start«, och pannan kommer att starta som
angivitsi avsnitt ” 2.4 Soft start” . Om elden slocknat ska anléggningen startas som
angivitsi avsnitt ” 2.2 Frammatning av brénsle” .

Innan dterstart kontrolleras om sprinklern har sprutat in vatten i skruvkanalen
(stokerskruven gar trogt/brandet ar blott).

Om sa &r fallet skaman kora med skruven tills alt vatt bransle matats ut i pannan och
sedan avlagsnats. (Branslet ska avlagsnas manuel It ur stokerroret).

AVSNITT 3 — FELSOKNING
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3.3 Lag Temp.

Pannan har stannat p.g.a. att panntemperaturen sunkit mer an 30°C under den instédllda
temperaturen. Om panntemperaturen &r instélld pa 70°C, kommer anl&ggningen att
meddelafelet nér temperaturen har varit under 40°C i mer &n 20 min.

Orsaker:
Det &r slut pa brandei magasinet.
Det & valvning i branslemagasinet.
Elden har slocknat i stokerroret.

OBSERVERA: "Lagtemp.” aktiverasinte forran panntemperaturen har uppnatt den
instéllda temperaturen, minus 30°. Om temperaturen stalltstill 70°C, kommer " Lag
temp.” att aktiveras nér temperaturen understiger 40°C.

Om det finns gldd i stokerrdret trycker man »start« och pannan startar som angivitsi
avsnitt ” 2.4 Soft start” . Om elden slocknat ska pannan startas som angivitsi avsnitt
" 2.2 Frammatning av bransle” .

Innan dterstart kontrolleras om sprinklern har sprutat in vatten i skruvkanalen
(stokerskruven gar trogt/branslet ar blott).

Om sa &r fallet skaman kora med skruven tills alt vatt brénsle matats ut i pannan och
sedan avlagsnats. (Branslet ska avlagsnas manuel It ur stokerroret).

3.4 Stokerstopp

Styrningen méter hur mycket strom stokerskruven anvander varje gang den matar fram
bransle. Om skruven anvander for mycket strém &r det ett tecken pa att den gar for trogt
eller har fastnat.

Orsaker:

- Skruven blockeras av sten l. likn.

- Det & kraftiga belaggningar i stokerroret (se avsnitt 4.3 underhall av stoker)
- Sprinklern har sprutat in vatten. (se avsnitt 3.7 sprinkler)

- Branglet & generellt for grovt (flis>10cm)

3.5 Lambdaavvikelse.

Om styrningen anger felet ”Lambda avvik.” nér O2-givaren (lambdasonden) kalibreras
beror det pa att den uppmétta O2-% avviker for mycket fran 21% (ren luft). O2-givaren
kan endast kalibrerasi omrédet mellan 17 — 25%. Provaev. funktionen At er st art a
Al'l t innan O2-givaren kalibreras.

Orsaker:

- O2-givaren befinner sig intei ren luft

- O2-givaren ska rengoras (borstas med stalborste och de smahdleni
sonden rengors forsiktigt med ett stra av stalborsten).

- O2-givaren &ar defekt.
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3.6 Vattentrycksfel

Anléggningstrycket understiger det forinstallda vardet pa pressostaten.
Anléggningen / varmekretsen kan ha en lacka
L &ckan skall dtgardas och vatten skall fyllas pa

3.7 Sprinkleranlaggning

Om branslet gloder bakat i skruvkanalen, och temperaturen for denna dverstiger 95°C,
kan den automatiska sprinkleranl&ggningen aktiveras och spruta ner vatten i
skruvkanalen och slécka bakbranden. (anlaggningen fortsétter i normal drift, om
mojligt)

Orsaker:
Branslespjéllet &r inte tétt (kontrolleraatt packningen i spjallet ar intakt)

For stort drag i skorstenen. (dragstabilisator (motviktslucka) kan eftermonteras pa
rokror/i skorsten)

Om det &r aterkommande problem med tillbakaglddning, kontakta installatoren.

3.8 Termofel

Det &r fel patransportskruv, doserskruv eller stokerskruv/cellmatare.

Motorskyddet, vilket skyddar motorn mot dverstrém, ar utlost.

Undersok skruvar ar blockerade eller gér trogt.

Montera bort skyddspl&ten pa styrskapet och &terstall det utlsta motorskyddet (Kx, Ox)
Kontrollera att skruven/motorn gér att koraigen.

AVSNITT 3 — FELSOKNING
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Avsnitt 4- Underhall

Regelmassigt underhdll av anlaggningen har stor betydelse fér en effektiv och
problemfri drift, samt anlaggningens livslangd. Det rekommenderas att nedanstaende

foljs.
4.1 Intervaller for underhall

Nedanstdende intervaller ar vagledande, da de & beroende av brénsetyp och
driftsforhallanden.

Dagligt (tillsyn)
Kontrollera att anlaggningen kors som avsetts
Kontrollera och avldgsna ev. slagg fran stokerroret (speciellt vid spannmal)

Veckounder hall
. Kontrollera att det ar tillrackligt med vatten i varmesystemet/pannan
(se tryckmétaren)
Kontrollera att returtemperaturen & minst 60°C
Rengdr rokroren med rensborsten
TOm pannan (forbranningskammaren) pa aska

Manatligt under hall

. Kontrollera att packningarna pa pannluckorna &r intakta
Pannvéaggarna (forbréanningskammaren) skrapas rena
Kontrollera/avliagsna beldggningar i stokerrdret (inne vid stokerskruven)
Kontrolleralrengor lufthalen i stokerroret
Om det monterats dragstabilisator (motviktslucka), kontrolleras att dennainte
kérvar

Arligt underhall

. Pannans rokkammare toms helt pa aska. Bypass-kanal och spjéll skrapas rena
Kontrolleraatt rokror, fran pannatill skorsten, inte haller pa att tappas till
Sakerhetsventilen pa stokerroret testas
Forbranningsflakten rengors (insugsgaller och flakthjul).
Bultarna som féaster stokerroret till skruvkanalen, efterdrages
Sprinklerventilen testas och téthetsprovas darefter
K edjedrifter smorjs och spannstill 15° pa skalan.
Lager och lagerbockar (smdrjnipplar) smorjs med fettspruta
Gummiskrapor/-tétningar i cellmataren kontrolleras

VIKTIGT !
Kom ihag att alltid bryta strommen till anlaggningen i
vid varjeform av arbete/underhall!

Det rekommenderas en arlig servicebesiktning av
din TwinHeat aterforsaljare / servicemontor !

AVSNITT 4 - UNDERHALL
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4.2 Underhall av pannan

Pannan bor rengoras nér bel&ggningen &r ca. 2 mm., eftersom
bel dggningen isolerar och all varme dainte dverforstill vattnet i
pannan. (s k ekonomisotning)

Rengdrning av panna och rokror gors bakom luckorna pa fronten av
pannan. Rokréren rensas genom att dra rensborsten genom réren nagra
ganger. Det |6sa sotet/askan ramlar ner fran det nedersta rokroret ner i
pannan, och fran det 6versta rokroret rakas det ut i rokkammaren pa
pannans baksida. Rokkammaren tdms pa aska genom att demontera de
tvarensluckorna. Den fyrkantiga kanalen inuti i rékkammaren (bypass-
kanalen) ska rensas sa att det &r fri passage/area. Pannanvéggar skrapas
renamed rakjérn e. liknande.

Rensa aldrig en panna som precis har eldats manuellt, eftersom rokroren
kan vara belagda med tjara (klister), vantatills stokern har ”brant” rent

pannan. Rokror sett med
Demonterad renslucka

Om anléggningen stoppas under en langre period (t.ex. sommar) ska

pannan tdmmas pa aska och rengoras fullstandigt i saval

forbranningskammare som rokror. Det &r viktigt att e dningsluckan stér pa glant under
hela perioden som anléggningen & stoppad for att undvika kondensering (fukt) och
déarmed fratning/rostangrepp i pannan som foljd.

4.3 Underhall av stokerror

Stokerroret ska rengoras om det bildas en kraftig belaggning. Det viktigaste &r att hdlen
dér férbranningsluften kommer in i stokerroret inte & igensatta.

L ufthdlen rensas med ett vasst foremal t.ex. syl eller spik. Stokerrorets hlbild ar
symmetrisk 1angs omkretsen och langden. Om hélen &r tilltappta kommer forbranningen
av brangdet inte att bli fullstandig. (sefig. 5)

Halens storlek far aldrig goras storre!

(M20i-CS= 5mm, M40i-CSM80i-CS= 6mm)

Stokerskruven ska kunna bli av med bransl et
inne i stokerréret. Kraftiga beléggningar kan

.. .. Beléggning i stokerrdr
blockera for branget.

Lufthal

Kraftiga beldggningar i stokerrdret kan vara
orsak till driftsstopp.

Belaggningen kan avldgsnas genom att Sla
lagom med ett ror €. liknande.

Fig. 5 - genomskarning av stokerror
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4.4 Underhall av stoker

Den roda huven bak pa stokern monteras bort. K edjan smadrjs med olja
eller fett. Kedjespannaren spannstill 15° (visas pa kedjespannaren)
béda kugghjulen efterdras pa pinol skruvarna.

Lagret bakom det stora kugghjulet smérjs med fettspruta.

Kedjespannare i
motorladan

Sprinklerventilen kontrolleras genom att demontera slangen, darefter
aktiveras ventilen under den roda huven. Det &r viktigt att ventilen &r
tét efter avslutad kontroll, da det annars kommer att droppa vatten ner i
brandet i skruvkanalen. Om det droppar fran ventilen efterdt kan det
varanddvandigt att demontera den och rengdra séte och packning.

Sprinklerventil med
demonterad slang

AVSNITT 4 - UNDERHALL
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Avsnitt 5- Kombi- och manuell eldning
OBSERVERA: Anléggningar med invandigt monterat stokerrdr ar inte anpassade for
Kombi-/manuell eldning!

5.1 Kombi-eldning

Vad ar kombi-eldning?

Om man vill komplettera stokereldningen med fastbransle, kan man laggain vedtrad pa
gallret i pannans forbranningskammare. Mangden ved som kan laggas in per gang beror
pa pannas effektuttag (den aktuella varmeforbrukningen).

Nar kan man kombi-elda?

Man bor vara uppmarksam pa att denna el dningskombination endast kan anvandas nar
foljande efterlevs:

Der ska finnas en varmeforbrukning (effektuttag) som kan konsumera den producerade
varmemangden fran bade stokereldningen och den manuella eldningen. Samtidig ska
effektuttags-%, avlast pa styrnings display visamer an 50 % for att uppnatillracklig
mangd forbranningsluft fran flakten till forbranningen av brénslet bade i stokerens
brannarrdr och det manuellt eldade brénslet i pannans forbranningskammare. Om
varmeforbrukningen inte & av sddan storlek kommer effektuttags-% att 5junka och
darmed reduceras forbranningsiuften fran flakten som tidligare namnts. Detta resulterar
i en dalig och ofullstandig forbranning av det manuellt eldade branslet i pannans
forbranningskammare, med sot och tjarbel &ggning som resultat.

Hur, och hur mycket, kan det kompletteras med ved?

Bada dragluckorna ska vara helt stangda och téta — kedjan till nedersta dragluckan ska
vara helt slak. Om en eller bada dragluckornainte & helt stangda kommer det att sugas
in falsk luft via pannan och paverka O2-givarens métning, som styr branslemangden.
O2-givaren kommer da att registrera ett hdgre luftoverskott (mager rokgasblandning)
och korrigerafor detta genom att matain for mycket bransle i stokerrdret och i vérsta
fall kommer branslet att pressas delvis of orbrant ut i pannan, med dalig forbranning som
foljd, samt sot- och tjéravlagringar i forbranningskammare och rokror.

Fyll aldrig mer an till hdlften med ved, det ska varafritt 5-10 cm. framfor stokerroret.
Veden bor varatorr och kluven, starta garna med 2-4 st. tills veden tagit sig.
Eftersom de manuella férbranningsprodukternainte ar lika rena som de vid
stokereldning bor man efterstrava en hogre rokgastemperatur for att undvika
kondensering av rokgasernai pannan, rokrér och skorsten med sot- och tjéravlagring
som foljd. Darfor bor bypasshandtaget bak pa pannan varai " helt Gppen” -position
(nedersta hdlet) under upptandning och under de foljande 10-20 minuterarna. Darefter
kan rokgastemperaturen ev. sankastill 150°- 180°C med hjap av bypasshandtaget som
flyttas upp 1 eller 2 hdl, beroende pa drag och varmeforbrukning. Besparingen genom
att sénka roktemperaturen under 150°C & minimal och ofta forknippad med sot och
tjarproblem.

Det ar bast att kombi-elda nar effektuttaget ar dver 50%, eftersom forbranningen da ar
hog i stokerroret, och darmed forbréanns veden snabbare och mer effektivt.

Om den manuella eldningen i pannan ar for kraftig kommer stokern sakta att gunka i
effektuttag ned till pausdrift. Under pausdriften tillforsingen luft fran

for branningsflakten och darmed kommer forbrénningen att kvavas och ” skrépa ner”
mycket i pannan.

AVSNITT 5 - KOMBI- OCH MANUELL ELDNING AV PANNAN
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5.2 Manuell eldning

Anléggningen ska altid vara el-anduten, styrningen skall lysa, eftersom O2-givaren pa
pannan & uppvarmd till 600°C,- for att kunna hdllas ren for tjara och sot.
Bypassspjéllet i pannans r 6kkammar e ska som utgangspunkt vara helt éppen, for
att rokrdren inte ska beléggas med tjéra/sot.

Om det fortfarande finns bransle/glod i stokerroret ska det tommas for att undvika
bakeld i skruvkanalen. Déarefter gors en "korv” av rockwool/glasull som stoppasinii
stokerroret, sa att varmestralningen fran den manuella eldningen inte tranger tilbakai
skruvkanalen och darmed utldser sprinklersystemet (det far garnavarabrandei
magasinet).

1. Om det inte & mojligt att tanda upp paett val utbrant, ljusgratt asklager, anvands det
medf6ljande gallret. Detta skall tas bort nér ett lagom asklager bildats (ca 10cm). Eller
sa anvander man inte gallret utan placerar 3-5 spadar torr sand, €ller torr gammal aska, i
botten av pannan. Detta kommer da att fungera som isolationsmaterial mot den kalla
pannbotten.

]

2. Fyll pannan till hélften med torrt och kluven ved Eﬁ :
(max 15-20 % vattenhalt). Setill att frilagga en 6ppning L
(flamkanal) som & ca 10cm bred i mitten av branslet C £0
somyvisasi fig. 7.

" Flamkanal”

Torr kluven ved

™ Aska

L 1

Fig. 7—Handeldning i pannan

3. Stél den priméradragluckan (nedersta luftintaget) med hjélp av dragregulatorns
justerbara arm, pa ca 7-8. Oppningen pa dragluckan ska nu vara ca5-7 cm. (vid kall
panna).

4. Overstadragluckan (sekundar luft) Gppnas endast 2-4 mm. med hjdp av
instalIningsskruven — eventuel It helt stangd de forsta 10-30 minuterna, beroende pa
skorstensdrag.

Ofta 6ppnas denna for mycket, sa att den luft, som sugs in, avkyler rokgaserna och
pannan, och déarmed inte fungerar som avsetts. att branna av de
kvarvarande/returnerande brannbara gaserna. Gasblandningen blir d& fér mager och
kall.

5. Om det monterats dragstabilisator (motviktsiucka) parokroret eller i §alva
skorstenen, ska dennavarai stangd och |&st position.

6. Bypass-spjdllet pa Variant-pannan skavara helt 6ppen (nedersta hdlet).
Detta ger mindre luftmotstand och béttre dragforhallanden eftersom stérsta delen av
den kallarokgasen nu leds forbi rokgaskylaren, sa att ev. kondensering undviks.

AVSNITT 5 - KOMBI- OCH MANUELL ELDNING AV PANNAN
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7.

10.

Upptandning:

Placera 3-5 navar fuktad sgspansblanding langs fram i flamkanalen och tand detta.
(Upptandning med skrynklad tidning och torra stickor i flamkanalen gar ocksa bra)
Upptandningsmetoden i flamkanalen sakrar en snabb varmeutveckling och ett
kontrollerat utsl8pp av brannbara gaser med en hdg antandningstemperatur som
resultat. Efter kort stund kommer branslet pa sidorna att bli glédande och |angsamt
att avge an mer brannbara gaser genom varmestraningen fran de mot varandra
lodrétasidornai eldhérden. Med hjélp av denna form av veden sékrar man att
l&gornafar en lang "vandring” i en zon med hdg temperatur och samtidig
kontrollerad och turbulerande primér-luft, och man kan darmed uppna en hog grad
av forbranning, innan lagorna slutligen avger en del av sin varmestralning till
pannvaggarna, och ev. delvis genom rokgaskylaren, pa sin vag ut via skorstenen.

7a. Eftersom forbranningsprodukterna vid manuell eldning inte &r lika rena som vid
stokereldning bor man efterstrava en hogre rokgastemperatur, med hjalp av bypass-
handtaget bak pa pannan, for att undvika kondensering av rokgasernai
forbranningskammaren och rokroret. Annars riskeras tjéravlagringar.
Rokgastemperaturen bor vara 150°C- 180°C beroende pa skorstenstyp.

(i upptandningsfasen & den oftast hdgre). Spjallhandtaget bér vid uppstart vara
placerad i nedersta halet. Nér forbranningen kommit igang ordentligt kan handtaget
eventuel It flyttas upp till hdl 2-3.

Det har ingen betydelse att brasan rasar samman efter ett tag, eftersom
gasutvecklingen nu avtagit och delvis ersatts av kortflammig glodvarme fran
forbranningen av trékolet.

L& gloéden néstan brinna ut innan pafylining av ny ved. Raka ev. fram resternaav
glodande trékol 1&ngst fram i forbrénningskammare innan den nya veden 1&ggs in
- som tidligare beskrivits — dvs. utan ved i mitten av forbranningskammare for
skapandet av en flamkanal. Det glodande trakolet sétter oftast igang en ny
forbranning nér det befinner sig vid det priméara luftspjallet.

Om man har mgjlighet att elda sma mangder torr ved var 2-3 timme, ska man

inte invanta avbranningen av trakolsresterna (inte 1ata gloden nastan brinna ut), utan
fyllapa med ved pa ett bralager med glodande trékol, vilket sakrar en snabb
antandning och darmed bra avbranning av rokgaserna.

Observeral

En garanterat tjarfylld panna och rokgaskylare erhalls om man anvander:

fuktig/bl 6t ved — en 6verfylld panna, utan att anvanda ackumuleringstank, kombiner at
med for litet skorstensdrag och/eller liten varmefor brukning.

AVSNITT 5 - KOMBI- OCH MANUELL ELDNING AV PANNAN
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Avsnitt 6- Olika bransletyper

6.1 Trapellets

Trépelletstillverkas genom att pressa rent, finmalet trd genom en maskin under hogt
tryck i kombination med &nga. Dess storlek har en diameter mellan 3 och 25 mm. Ar de
storre kallas de briketter. Efter tillverkningen kyls pelletsen ner och kors genom et sall
for att smapartiklar ska avlagsnas.

Enligt kungorelse nr. 638 ang. biomassaavfall far endast rent tré anvandas som t ex
sagspan, span och slipdamm. Eventuell tillséttning av bindemedel far darfor inte
forandra trépelletsens karaktér som biobransle. Basmateriaet far endast innehdlla max
1% lim av bestamda typer. Aven varje form av farg, plastmaterial, metall, impregnering
mm &r forbjuden. Pellets som innehdller sidana orenheter definieras som miljoavfall
och ar belagd med miljoavgift (350 kr/ton 1999). Sadant far ) anvandas som bréandei
vanliga anléggningar utan ska férbrénnasi av myndigheten godkénda férbrannings-
anléggningar.

Hur sékerstéller man sig god kvalitet av trapellets?

Man ska av forsdljaren krdva kvalitetsgaranti. Att pelletsen &r tillverkad av rent tré utan
tillsatser och att pelletsen uppfyller ndgra enkla kriterier;

- Pelletsen skalukta av rent tré

- Vid forbrénning ska man kénna lukten av tra

- Pelletsen ska ha en tréaktig farg utan tydliga fargskiftningar av t ex vitt, gront €l bl att
- Rétt densitet

- Pelletsen ska € innehdllatillsatsmedel

- Pelletsen ska g innehdllafor mycket span

Hur kontrollerar man detta?

L ukt

Lagg nagra navar pelletsi en plastpase och lukta painnehdllet. Om pelletsen luktar tra
& det OK. Men kom ih&g att pelletstillverkas av olikatramaterial, bok och gran luktar
olika. Pelletsen kan aven varatillverkad av utlandskt trdmaterial som kan ha annan |ukt.

L ukt vid forbranning

L ukten fran skorstenen ska vara som nar man eldar ved. Om roken luktar annat finns det
anledning att kontrollera pelletsen.

Far gen

Pelletsen ska vara homogena och ha en traaktig farg. Fargen kan skifta ndgot nar man
anvander olikatramaterial eller nar man blandar in finmald bark (vilket &r tillatet).

Y tskiktet kan vara mdrkbrunt pga svedning vid produktionen. Pelletsen far € innehdlla
partiklar som helt tydligt inte har den tréaktiga fargen. Dessa partiklar kan hérrora frén
farg, laminat, plast, impregnering eller mattrester.

AVSNITT 6 — OLIKA BRANSLETYPER
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Densitet

Pelletsens densitet beror dels pa pressningsgraden, dels pa vattenhalten (bor vara 6-8%).
Brapellets har en densitet paAmellan 0,6 till 0,7 kg/l. Man kan kontrollera densiteten
genom att; stallaett litermétt pa en vag, avlasa mattets vikt. Fyll sedan méttet med
vatten och vég den igen. Nu vet man den exakta rymdvikten. Torka rent mattet noga och
fyll den dérefter med pellets (sétstruket). Vag méttet igen. Nu kan man berékna
densiteten efter foljande formel:

Totalavikten med pellets - méttets vikt

= densitet (kg/liter)
Total vikt med vatten - mattets vikt

Tillsatsmedel

Om pelletsen &r tillverkad utan bindemedel 16ser den l&tt upp sig nér den blir bl6t. Utfor
darfor ett test genom att |agga nagra pelletsi ett glas vatten. Om pelletsen faller isar
inom ett par minuter & det sannolikt att pelletsen inte innehdller bindemedel.

Span/finfraktion

Span i pellets kan vara ett stort problem Spanet hindrar pelletsen att réra sig och okar
risken att pelletsen skapar ett valv 6ver inmatningsskruven eller att pelletsen skapar en
brant vinkel utan att rasa. Bra pellets faller &t ner i inmatningsskruven medan spanet
blir kvar. Darfor brukar spanet bli kvar i botten av silon.

Spanet uppstar vid tillverkningen, transporten och vid inmatningen i konsumentens silo.
Pelletsen & OK om den innehaller mindre &n 8 % span i partiet vid leverans. Men da
spanet inte fordelar sig jamnt mellan pelletsen kan det vara ytterst svart att kontrollera
detta. Det finns en metod att mata spanmangden genom att man bearbetar en spanfri
mangd i 10 minuter och déarefter mater spanmangden. Metoden ska simulera den
behandling pelletsen utsétts for vid lastning, transport och inmatning i silon.

6.2 Spannmal

Vid eldning med spannma (havre, korn, rag, vete) ska vattenhalten vara under 15-16 %.
Man kan inte entydigt siga att en sort & battre dn en annan. Det kan bero pa vilket &r
spannmdlet odlats, (nederbord o. likn.) samt &ven bero pa den jordart dér det odlats.
Man ska generellt sett rékna med att spannmalssorterna rag och vete har en tendens att
skapasinter i stokerroret. Dvs. att askan blir sd varm att den smélter ihop i botten av
stokerrdret (sintring). Sinterbildning kan motverkas genom att man tillsétter cal%
kalciumkarbonat i spannmalet. Man kan ocksa motverka sinterbildning genom att
blandai 1/3 trapelletsi spannmélet.

(Om det bildas sinter i stokerrdret ska det avldgsnas manuellt med hjélp av eldrakan).

AVSNITT 6 — OLIKA BRANSLETYPER
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6.3 Skogsflis

Generellt sett & skogsflis ett bra bransle, men storleken samt vattenhalten har stor
betydelse. Den bésta skogsflisen kommer fran [6vtrad som har torkat i 1-2 ar.

De storsta bitarnai skogsflisen far som mest méta4 x 3 x 2 cm, det kommer dock alltid
att finnas " bitar” (grenstumpar o.likn.) som &r langre. Om fliten generellt sett & for grov
kommer slitaget pa stokerskruven och skruvkanalen att 6ka betydligt, eftersom skruven
ska”mosa’ flisen genom skruvkanalen. Med andra ord, en relativt grov flis kommer att
ledatill storre dlitage och mindre driftsakerhet!

Om man jamfor trépellets som har en vattenhalt paca 6 — 8 % och nyutvunnen skogsflis
fran 16vtrad som har en vattenhalt pa 50% kommer effekten att vara halften och det
beror enbart pa den hogre vattenhalten. Darfor ska man alltid efterstdva sa l&g vattenhalt
som majligt (alltid under 30% vatten).

Skogsflis fran barrtrad har i teorin ungefar samma effekt som [6vtrad men ett hdgre
innehall av bark och darmed ocksa sand som ger sinter (sammansmalt aska). Dessutom
finns det oftare smakvistar som kan gora det svarare att hanter.

Om vattenhalten dverstiger 30 — 35 % kan vara nddvandigt att stalla styrningen pa
"Manuell drift”. (Se avsnitt 1.5 Val av O2-styrning/manuel| drift)

6.4 Maskin / industriflis

Maskinflistillverkas av spillprodukter (trd) vid mobeltillverkning o. likn.

Storleken varierar fran 2-3 cm och upp till 8-10 cm med en tjocklek pa 2-10 mm. Det &r
séllan bark i maskinflis. Vattenhalten ligger omkring 10% och dérmed & eldningsvérdet
nastan lika hdg som trépellets. Maskinflis har en tendens att skapa brobildning
(valvning) i branslemagasin/forrad, varvid sekundart stokerskruven inte far bransle.

6.5 Generellt om lattare branslen
N&gra goda réd om eldning med | &ttare branslen som span o. likn. (under 150 kg/ m®)

Draget i skorstenen far inte 6verstiga 15 Pa (1,5 mm VS), métt i pannans rokkanal. Om
draget &r for stort/kraftigt kommer det |&tta branslet att forbréannasi skruvkanalen
mellan stokerrdret och magasinet, vilket kan utldsa det automatiska sprinklersystemet.
Vid mangatillfallen kan darfor vara nodvandigt att montera en dragstabilisator i
skorstenen.

Det |&tta brand et har en tendens att skapa brobildning (valvning) 6ver skruven i
branslemagasi n/forrad, varvid sekundért stokerskruven inte far bransle.

AVSNITT 6 — OLIKA BRANSLETYPER
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Avsnitt 7- Teknisk information
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7.1 M20i-CS
Godkanda branslen
Trépellets Spannmal Flis

Klass - 3 - 3
Vattenhalt i branslet % Ca7 Ca 15 Ca 25
Nominel effekt kw 29 23 23
Minimumeffekt kw 79 51 5,8
Effektomrade kw 7,9-29 5,1-23 5,8-23
Storlek pé brand emageﬂ n - externt externt externt
Forbranningsperiod nominell effekt timmar

Verkningsgrad vid nominell effekt % 88 87 87
Verkningsgrad vid minimum effekt % 89 82 84
Rokgastemperatur vid nominell effekt °C 178 151 156
Rokgastemperatur vid minimum effekt °C 87 77 68
Rokgasmassefl6de vid nominell effekt kg/h 64 64 62
Rokgasmassefldde vid minimum effekt kg/h 23 21 23
M"II”II mum returvattentemperatur oc 60 65 65
(lagst acceptabelt)

Nodvendigt undertryck rokkanal: 12 Pa

Dimension rokkanal: @ 155 mm
Konvektionsytai panna 3,5m?
Forbrénningskammarvolym i panna 190 liter

Vattenvolym i panna 170 liter

Tryckfall vattensida vid temp. differens=10°C 12,7 mbar

Tryckfall vattensida vid temp. differens =20°C 3,4 mbar
InstalIningsomrade for panntermostat: 60 —85°C
Effektforbrukning vid nominell effekt (motorer, fl&ktar, mm): Ca 110W

Elektrisk anglutning: 3x400V +N+J50Hz 10A

AVSNITT 7 — TEKNISK INFORMATION
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Elektrisk anglutning:

7.2 ME40i-CS
Godkanda branslen
Tréapellets Spannmdl Flis
Klass - 3 - 3
Vattenhalt i branslet % Ca7 Ca 15 Ca 25
Nominel effekt kw 48 37 37
Minimumeffekt kw 135 10,4 11,2
Effektomrade kw 13,548 10,4-37 11,2-37
Storlek pa bransiemagasin - externt externt externt
Forbranningsperiod nominell effekt timmar
Verkningsgrad vid nominell effekt % 90 88,5 88,9
Verkningsgrad vid minimum effekt % 89,1 86,2 88,9
Rokgastemperatur vid nominell effekt °C 164 148 157
Rokgastemperatur vid minimum effekt °C 88 78 86
Rokgasmassefldde vid nominell effekt kg/h 94,7 86,1 102,8
Rokgasmassefldde vid minimum effekt kg/h 44,4 36,3 44,6
Min
"Inl mum returvattentemperatur oc 60 65 65
(lagst acceptabelt)
N6dvendigt undertryck rokkanal: 15Pa
Dimension rokkanal: @ 187 mm
Konvektionsytai panna: 5,6 m2
Forbrénningskammarvolym i panna: 290 liter
Vattenvolym i panna 300 liter
Tryckfall vattensida vid temp. differens =10°C 55 mbar
Tryckfall vattensida vid temp. differens =20°C 13 mbar
I nstalIningsomrade for panntermostat: 60 —85°C
Effektforbrukning vid nominell effekt (motorer, fléktar, mm): Ca 110W

3x400V+N+J50Hz 10A

AVSNITT 7 — TEKNISK INFORMATION
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7.3 M80i-CS
Godkant bransle
Tréapellets Spannmd | Flis5-25mm

Klass - 3 - 3
Vattenhalt i branslet % Ca7 Ca 15 Ca 25
Nominel effekt kw 80 65 65
Minimumeffekt kw 22 22 21
Effektomrade kW 22-80 22-65 21-65
Storlek pé brand ernagas n - externt externt externt
Forbranningsperiod nominell effekt timmar

Verkningsgrad vid nominell effekt % 89,6 90,2 88,7
Verkningsgrad vid minimum effekt % 85,9 85,1 88,2
Rokgastemperatur vid nominell effekt °C 147 138 146
Rokgastemperatur vid minimum effekt °C 89 88 88
Rokgasmassefldde vid nominell effekt kg/h 159 177 171
Rokgasmassefldde vid minimum effekt kg/h 74 85 80
Mﬂll”ll mum returvattentemperatur oc 60 65 65
(lagst acceptabelt)

Nodvendigt undertryck rokkanal: 20 Pa

Dimension rokkanal: @215 mm
Konvektionsytai panna: 9,1 m?
Forbranningskammarvolym i panna: 490 liter

Vattenvolym i panna 350 liter

Tryckfall vattensida vid temp. differens= 10°C 97 mbar

Tryckfall vattensida vid temp. differens = 20°C 27 mbar
Installningsomrade fér panntermostat: 60 —85°C
Effektforbrukning vid nominell effekt (motorer, fléktar, mm): Ca 150 W

Elektrisk anglutning:

3x400V+N+J50Hz 10A

AVSNITT 7 — TEKNISK INFORMATION
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Avsnitt 8- Ritningar

8.1 Spréangskiss brannarrér M20i-CS

Pos.| Artikel nr. | St Bendmning Teknisk data
1 | 2002010-00 | 1 |Brénnarror @192 x 475
2 | 2002020-00 | 1 |Spannflans @264 — 4 hdl
3 | 2002030-00 | 1 |Anliggningsring @219
4 | 2002040-00 | 1 |Framre brénnarrorspackning e15x15, 1200°C
5 | 2002050-00 | 1 |Bakre brannarrorspackning @260 x @280 —6 ha
6 | 2002060-00 | 1 |Kopplingspackning @25 omflétad
7 | 2002070-00 | 4 |Huvmutter M8 rostfri
8 | 6000750-00 | 1 |Cirkulationspump, Grundfos UPS 25-40 180
9 | 6000800-00 | 2 |Armerad slang ¥ x 500 O/N
10 | 6000470-00 | 1 |Sa&kerhetsventil Y4 —2,5 bar
11 | 4000120-00 | 1 |Fl&kt G2E 120AR 77-01 230VAC —50Hz
12 | 4000121-00 | 1 |Flaktkondensator 2uF — 400V

o o o

o 0o o0 o

oooooo

ooooo

0 0 0 0 0 0 0 0 0

0 0 0 0 0 0 0 0 0

0 0o 0 0 0 0 0 0 0
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8.2 Spréangskiss brannarrér M40i-CS

Pos.| Artikel nr. | St Bendmning Teknisk data
1 | 2001041-00 | 2 |Brannarrér med luftinbl&sningshal
2 | 2001042-00 | 1 |Brannarrér utan luftinblasningshal
3 1 | Spannflans
4 6 | Huvmutter M10
5 | 2004031-00 | 1 |[Bakreflans
6 | 2004060-00 | 1 |Kopplingspackning @25 omflétad
7 | 2001043-00 | 1 |Bakreanliggningspackning @22
8 | 2004050-00 | 1 |Bakre brannarrérspackning 11 hal
9 | 2004050-00 | 1 |Bakre brannarrorspackning 6 ha
10 | 6000750-00 | 1 |Cirkulationspump, Grundfos UPS 25-40 180
11 | 6000800-00 | 2 |Armerad slang ¥ x 500 O/N
12 | 6000470-00 | 1 |Sakerhetsventil Y —2,5 bar
13 | 4000120-00 | 1 |Fl&kt G2E 120AR 77-01 230V —50Hz
14 | 4000121-00 | 1 |Fl&ktkondensator 2uF — 400V
15 | 2001030-00 | 6 | Tryckfjéder

AVSNITT 8 - RITNINGAR
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8.3 Spréngskiss brannarrér M80i-CS

Pos.| Res. nr. St Bendmning Teknisk data
1 | 2001081-00 | 3 |Brannarrér med luftinbl&sningshal
2 | 2001082-00 | 1 |Brannarror utan luftinblasningshal
3 1 | Spannfléns
4 6 | Huvmutter M10
5 | 2008031-00 | 1 |[Bakreflans
6 | 2008060-00 | 1 |Kopplingspackning @25 omflétad
7 | 2001083-00 | 1 |Bakreanliggningspackning @25
8 | 2008050-00 | 1 |Bakre brannarrorspackning 11ha
9 | 2008050-00 | 1 |Bakre brannarrorspackning 6 ha
10 | 6000750-00 | 1 |Cirkulationspump, Grundfos UPS 25-40 180
11 | 6000810-00 | 2 |Armerad slang ¥ x 1000 O/N
12 | 6000470-00 | 1 |Sakerhetsventil Y —2,5 bar
13 | 4000140-00 | 1 |Fl&kt G2E 120AR 77-01 230V —50Hz
14 | 4000141-00 | 1 |Fl&ktkondensator 4uF — 400V
15 | 2001030-00 | 6 |Tryckfjader

AVSNITT 8 - RITNINGAR
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8.4 Spréangskiss sprinkler

Pos.| Artikel nr. | St Bendmning Teknisk data
1 | 6000425-00 | 1 |Trycktank 22 Itr. 22 Itr. — 1,5 bar. fortryck
2 | 6000450-00 | 1 |Sprinklerventil- SYR SYR 3065 -95°C
3 | 1000362-00 | 1 |[Alu. block
4 | 6000410-00 | 1 |[Backventil 7
5 | 6000460-00 | 1 |Renssil 7
6 | 6000820-00 | 1 |Armered stdlomspunnen slang vy

Andlutning av vatten %2’

Ventilen kan aktiveras genom
att trycka pa den roda hatten

AVSNITT 8 - RITNINGAR
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8.5 Spréangskiss Variant panna A2/A4/A8

Pos| Panna | Artikelnr. | St Bendmning Teknisk data

1 - 6000700-00 | 1 |Dragregulator Robust 1”

2 | A2/IA4 1 |Bypass-spjél

2 A8 1 |Bypass-spjél

3 A2 5400110-00 | 4 |Gangjarn (for rokrorslucka)

3 | A4/A8 | 5400120-00 | 4 |Gangjarn (for eldstadslucka)

4 - 5400110-00 | 2 |Gangjarn (for draglucka)

5 | A2/A4 | 3002020-00 | 1 |Glassndrspackning - eldstadslucka |@25 omflétad

5 A8 3002080-00 | 1 |Glassndrspackning —eldstadslucka | @25 omflétad

6 | A2/A4 | 3003020-00 | 1 [Glassndrspackning - rokrérslucka | @25 omflétad

6 A8 3003080-00 | 1 |Glassnorspackning —rokrorslucka | @25 omflétad

7 - 4001100-00 | 1 |Syregivare (Lambda-sond) Bosch LSM 11 - 12V

8 - 4001125-00 | 1 |Framledningsgivare (Termistor) NTC 12 kOhm.

9 - 4001150-00 | 1 |Termostat — Gvertemperatur 90-110°C — SPST
10 - 6001010-00 | 1 |Rensborstetill rokror @50 mm.

Bypass-kanal

Rendlucka

AVSNITT 8 - RITNINGAR
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Komponentplacering
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8.7 Sprangskiss Stoker MCS

Pos. | Artikel. nr. | St Bendmning Teknisk data
1 0999002-00 Axel for cellmatare
2 0999003-00 Lamell fér cellmatare
3 1500102-00 Vinkelplat till lamell pa cellmatare
4 7000106-00 Flanslager for cellmatare
5 4000260-00 Motor med vaxellada komplett 400V 50Hz
6 | 4000086-00 Loés motor for vaxellada
7 7000106-00 Flanslager for stokerskruv
8 7000101-00 Kedjedrev Z16 @32
9 7000107-00 Kedja fér cellmatare 75 lankar
- 7000103-00 Kedjelas
10 | 7000105-00 Kedjedrev 213 925
11 | 7000198-00 Kedja for stokerskruv 55 lankar

12 | 7000130-00
13 | 7000140-00
14 | 7000120-00

Kedjespéannare utvandig
Kedjespannare invandig
Staende lager stokerskruv

15 | 7000305-00 Kedjedrev Z30 taperlock
16 | 7000310-00 Taperlock-bussning

17 | 1500710-00 Stokerskruv

18 | 1005350-00 Bronslager @75 x 935
19 | 1500752-00 Sprinklerplat

20 | 6100185-00
21 | 1500790-00
22 | 1500160-00
23

Packning for sprinklerplat
Luftintag
Lagerbygel for staende lager

R e T O T L T S L I T A B @ 2 B @ ) I

Stoppring
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Bilaga 1 - Medfoljande tillbehor

Galler for kombieldning
(endast till anlaggning med utvandigt monterad stokerror!)

Rensborste @50 mm. med stang.

BILAGA 1
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Bilaga 2 — Intyg om dverensstammelse

DS/EN 45 014 Anneks A

T
HEAT

Narrevangen 7 DK- 9631 Gedsted
TIf. 98 64 52 22 - Fax 98 64 52 44

Intygar pa eget ansvar att nedanstéende produkt

TWIN HEAT Stoker model M 20i-CS, M40i-CS, M 80i-CS

ar tillverkad i overenstammel se med radets direktiv
22. juni 1998 (98/37/EF)

Samt att angivna maskin &r i dverensstammel se med foljande standarder eller andra
mormativa dokument
DS/EN 292-1 og 292-2:1993

Gedsted d. 1. Juli. 2007

Utarbetat av: Thomas Hvid

Ansvarig : Hans Troelsen

Underskrift

Bilaga 2



Y HIET

Bilaga 3 — Branslegodkannande
TWIN HEAT stokeranlaggning av typerna

M20i-CS, M40i-CS, M80i-CS

Ar:
Prod. nr.:

Serie;

TWIN HEAT stokeranlaggning av typerna M20i-CS, M40i-CS, M80i-CS har
testats och godkants pa den danska " Prgvestationen for mindre
Biobreendselskedler” for féljande branslen:

Trapellets med ca. 8% vattenhalt
Spannmal med ca. 15% vattenhalt (ca. 1% kalciumkarbonat)

Traflis med ca. 25% vattenhalt
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